


Bevor Sie Beginnen

1.1 Haftungsausschluss

Lesen Sie das Handbuch von diesem Produkt sorgfaltig durch, um den Inhalt zu verstehen. Nichtbeachtung des
Handbuchs kann zu Verletzungen, minderwertigen Ergebnissen oder Schaden an den Snapmaker-Produkten
fUhren. Vergewissern Sie sich stets, dass jeder, der dieses Produkt verwendet, den Inhalt dieses Handbuchs
kennt und zur optimalen Verwendung versteht.

Dieses Handbuch wird lediglich als Referenz zur Verfligung gestellt. Wir garantieren nicht die Genauigkeit oder
Vollstandigkeit der in diesem Handbuch enthaltenen Informationen. Wir behalten uns das Recht vor, dieses
Handbuch nach eigenem Ermessen jederzeit und ohne Vorankundigung zu andern oder zu Uberarbeiten.
Benutzer konnen die aktuellste Version dieses Handbuchs von unserer offiziellen Website herunterladen.

Bei der Herstellung von Objekten unter Verwendung von Snapmaker-Produkten sind die Benutzer dafir
verantwortlich, dass sie keine geistigen Eigentumsrechte Dritter verletzen bzw. keinesfalls gegen geltende
Gesetze oder Vorschriften verstollen. Die Bedingungen oder Methoden fir den Zusammenbau, die
Handhabung, die Lagerung, die Verwendung, die Wartung oder die Entsorgung dieses Produkts liegen
aufberhalb unserer Kontrolle. Aus diesem Grund Ubernehmen wir keine Verantwortung und lehnen ausdrucklich
die Haftung fur Verluste, Verletzungen, Schaden oder Kosten ab, die sich aus der Montage, Handhabung,
Lagerung, Verwendung, Wartung oder Entsorgung dieses Produkts ergeben oder in irgendeiner Weise damit
zusammenhangen.

1.2 Bestimmungsgemale Verwendung

Die modularen 3D-Drucker von Snapmaker sind die ideale Option flr Einsteiger, Hobbyisten, die individuellere
Optionen bevorzugen, sowie fir Ingenieure und Designer, die groRRe Objekte oder feine Teile mit hervorragender
Fertigungsqualitat herstellen mochten. Die modularen 3D-Drucker von Snapmaker sind fir die Verwendung
gemal der Anleitung im Produkthandbuch vorgesehen. Bei der Herstellung von Objekten mit den modularen
3D-Druckern von Snapmaker sind die Benutzer daflr verantwortlich, die Anwendung des erstellten Objekts fiir
die vorgesehene Verwendung zu qualifizieren und zu validieren, insbesondere bzgl. Anwendungen in streng
regulierten Bereichen wie klinischen Geraten und der Luftfahrt.

1.3 Sicherheit und Konformitat

Allgemeine Sicherheitsinformationen

- Betreiben Sie dieses Gerat immer in Innenraumen auf einem stabilen horizontalen Tisch oder einer
Werkbank.

- Setzen Sie dieses Gerat nicht Regen oder nassen Bedingungen aus.

- Halten Sie Kinder und Zuschauer bei der Verwendung dieses Gerats fern. Die Aufsicht und Unterstitzung
durch einen Erwachsenen ist erforderlich, wenn Kinder dieses Gerat benutzen.

- Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf lhre Handlungen, und benutzen Sie lhren gesunden
Menschenverstand, wenn Sie dieses Gerat bedienen. Verwenden Sie dieses Gerat nicht, wenn Sie mide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

- Greifen Sie nicht in das Innere des Gerates und beriihren Sie die beweglichen Teile nicht, wahrend das
Gerat noch in Betrieb ist, da dies Verletzungen verursachen kann.

Urheberrecht © 2021 Snapmaker. Alle Rechte vorbehalten. - Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt, wenn es noch eingeschaltet bleibt.
Diese Sprachversion des Handbuchs ist vom Hersteller Gberprift (Original-Anleitung). Diese Publikation oder
Teile daraus, einschlieRlich der Abbildungen, diirfen ohne vorherige schriftliche Genehmigung von Snapmaker In allen EU-Mitgliedsstaaten ist der Betrieb von 5150-5250 MHz ausschlielslich auf die Nutzung in Innenraumen

in keiner Form wie durch Abdruck, Fotokopie und Mikrofilm vervielfaltigt oder veroffentlicht werden.

2| snapmaker Schnellstartanleitung | 3



Bevor Sie Beginnen

beschrankt.
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Schalten Sie das Gerat sofort aus und verwenden Sie dieses Produkt nicht mehr, falls eine der folgenden Falle
eintritt:

- Bei diesem Gerat riecht es irgendwann nach Verbrennungen.

- Das Gerat stellt unerwartet den Betrieb ein.

- Sie erkennen Beschadigungen an den inneren Bauteilen dieses Gerats.

- Dieses Gerat erzeugt ungewohnliche Lichtsignale, Funken oder Gerausche aus, die vorher nicht auftraten.

Sicherheit beim 3D-Druck
- Berlhren Sie die Dise, den Druckbogen und das beheizte Bett nicht, wenn das Gerat druckt oder heizt.
- Trennen Sie immer den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie Wartungsarbeiten oder Anderungen
vornehmen.
- Stellen Sie den Drucker an einem gut bellfteten Ort auf bzw. betreiben Sie es nur in dem zum Bundle
gehorenden Gehause, wenn Sie mit ABS drucken. Das Schmelzen einiger Materialien kann toxische
Dampfe freisetzen.

4| snapmaker

1.4 Etiketten auf lhrem Snapmaker

Sicherheitsetiketten

Gefahr Warnung Position

& HeilRe Oberflache

Vermeiden Sie den Kontakt

mit heiler Oberflache. beheizten Bett

3D-Druckmodul,
Druckbogen und

1.5 Spezifikationen

Allgemein

Rahmen-Material
Konnektivitat

Touchscreen

Software

Unterstutzte Dateitypen
UnterstUtztes Betriebssystem
Nennleistung

Aluminium-Legierungen

Wi-Fi, USB-Kabel, USB-Stick

5 Zoll TFT, Android-System

Snapmaker Luban und Software von Drittanbietern
.stl, .obj, weitere Formate werden noch hinzugeftigt
MacOS, Windows, Linux

320W

3D-Druck

Druckvolumen

Temperatur des beheizten Betts

Schicht-Auflosung
Temperatur der Dise
Durchmesser der Duse
Unterstutzte Materialien

F250: 230 x 250 x 235 mm

F350: 320 x 350 x 330 mm

F250: Bis zu 100 °C

F350: Biszu 80 °C

50 - 300 Mikrometer

Bis zu 275°C

0,4 mm

PLA, ABS, TPU, holzbeschichtetes PLA, usw.

Hinweis: Design und Spezifikationen konnen ohne Vorankindigung geandert werden.

Schnellstartanleitung
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Bevor Sie Beginnen

1.6 Teileliste

snaprmaker
3D PRINTING

3D-Druckmodul x 1

Linear-Modul x 5

snapmak

SCHNELLSTARTANLEITUNG

Schnellstartanleitung x 1

%

Kabel zum Kabel zum
Werkzeugkopf x 1 Y-Achsantrieb x 1

: I

Touchscreen x 1 Touchscreen-Halter x 1 Controller x 1

Kabel zum
Z-Achsantrieb x 1

snapmaker

Filament x 1

snapmak

Leistungsmodul x 1

T

Tool Box ...

i

Kalibrierkarte x 2

Werkzeugbox x 1

Filamenthalter-Winkel x 1

- N

Filamenthalter-Achse x 1

——w.g

Wechselstrom-Netzkabel x 1

Grundplatte x 1

Gleichspannungs-
Stromkabel x 1

S

USB-Kabel x 1

s

Konverter x 2

.

Z-Achsenhalter x 2

Beheiztes Bett x 1

Plattform x 1

Druckbogen x 1

6| snapmaker
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Bevor Sie Beginnen

1.8 Verwendete Symbole

|:||:||:| Die Missachtung dieser Art von Meldung kann zu Fehlfunktionen oder
A VORSICHT Schaden am Gerat und zu Verletzungen der Benutzer fihren.

Werkzeugbox

| HINWEIS  Details, deren Sie sich wahrend des gesamten Vorgangs bewusst sein sollten.
——— = b= e A TIPPS Tipps erleichtern Ihnen die Bedienung und bieten Ihnen zusétzliche Optionen.
M4 x 30 Schraube x M4 x 10 Zylinderkopf- M4 x 8 Schraube x M4 x 10
12 inbusschraube x 17 68 Senkkopfinbusschraube x 22 o ) o i i
‘ Stellen Sie sicher, dass der markierte Teil in die richtige Richtung weist.

Ziehen Sie die Schrauben nicht an, wenn dieses Symbol erscheint. Ziehen
& . Sie die Schrauben immer dann an, wenn es nicht erscheint.

Verteiler x 6 Kabelhalter x 1 FuB x 4 + M4 x 10 Zylinderkopf- Kabelbinder x 1
inbusschraube x 4

1.9 Bereiten Sie den Schraubendreher vor

— T
—_—e _
e ;) ]
= )
Pinzetten x 1 USB-Stick x 1 Bausatz fiir den heillen Schraubendreher x 1

Endbereich x 1

-

Seitenschneider x 1 Spachtel x 1 Zur Montage des Gerats wird der Schraubendreherkopf H 2,5 verwendet. Die anderen Kopfe werden fur

Wartungsarbeiten verwendet. Stellen Sie sicher, dass der Schraubendreherkopfhalter vor dem Gebrauch wieder

in den Griff eingesetzt wurde.

1.7 Videoanleitungen

Neben dieser Schnellstartanleitung erstellen wir auch Videoanleitungen. Lesen Sie diese Anleitung, um die
Montage abzuschlielien, und wenn Sie Lust auf mehr haben, finden Sie in den Anleitungsvideos Tricks, die
nicht in dieser Anleitung enthalten sind. Besuchen Sie unsere Website bei https://support.snapmaker.com/hc/
en-us-> wahlen Sie Snapmaker 2.0 -> Gehen Sie zur Videoanleitung.

snapmMaker
snapmaker

MACHINE

ASSEMBLY 3D PRINTING
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Bevor Sie Beginnen

# 0124 7 0224

Befestigen Sie die Ful3e an der Grundplatte. Alle Linear-Module mussen in ihrer jeweils vorgesehenen Position
montiert werden. Identifizieren Sie nun zwei Linear-Module mit dem
Lasermuster "Lead 20 mm"; sie werden die y-Achsen sein.

EUL U=l ﬂf
s Ry
Pinid Pinid
Nz © "N
AN VAN
!
2N af
\/
M4 x 10 Zylinderkopfinbusschraube ——¥

x4

A

Linear Module x 2

I Es sind drei Linear-Module, die mit dem Lasermuster "Lead 20 mm" eingraviert sind. Das
nicht verwendete wird im Schritt 13 als x-Achse definiert.

Grundplatte x 1

12 |snapmaker Schnellstartanleitung | 13



Bevor Sie Beginnen

# 0324 # 0424

Stellen Sie sicher, dass die Schieber zueinander ausgerichtet sind. Befestigen Sie die Y-Achsen an der Plattform. Ziehen Sie die Schrauben
Andernfalls konnen Sie sie an die gleiche Position verschieben, wie in der erst im Schritt 6 fest.
Abbildung dargestellt.

! Halten Sie die Linear-Module vorsichtig, damit sie nicht herunterfallen.

(1] ()] ERLEDIGT!

¥ —— M4 x 8 Schraube x 8

Stellen Sie sicher, dass die
Plattform richtig ausgerichtet
montiert wird.

Plattform x 1

Driicken Sie nicht auf das Stahlband.

14 |snapmaker Schnellstartanleitung | 15



Bevor Sie Beginnen

# 0824 # 06,24

Befestigen Sie die Y-Achsen an der Grundplatte. Ziehen Sie die Schrauben an den Y-Achsenschiebern fest.

dARYE=Y TS
Q%% L) = ]L@% [ d %ﬁt
(o 4 e o e
D}%{ 00 LX) E% }%{ - 0
RTINS YRR
ot T
\T\\\Zii —_— T

it et

7

T————~<M4x 8 Schraube x 16

!

Stellen Sie sicher,

dass die Linear-

Module der Y-Achse

genau in den Nuten

der Grundplatte ,

montiert sind. @ Falls die Schrauben an den Schiebern nicht mit den Schraubenléchern auf der Grundplatte
libereinstimmen, schieben Sie die Plattform in die richtige Position.

16 |snapmaker Schnellstartanleitung | 17



Bevor Sie Beginnen

# 07124 7 0824

Befestigen Sie die Z-Achsenhalter an der Grundplatte. Befestigen Sie den Touchscreen-Halter an der Grundplatte.

ARV SR

T qu Jumu T | JLﬂ
FIREIE EIREAN:,
7N 2N b P

LN af |
o6 gt

Touchscreen-Halter x 1

—— M4 x 8 Schraube x 8

,—— M4 x 8 Schraube x 2
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Bevor Sie Beginnen

# 0924

|dentifizieren Sie zwei Linear-Module mit dem Lasermuster "Lead 08 mm": sie
werden die z-Achsen sein.

20 |snapmaker

Linear Module x 2

# 1024

Fihren Sie die Verbindungskabel durch die Offnungen der Halter und

befestigen Sie dann die Z-Achsen an den Z-Achsenhaltern. Ziehen Sie die
Schrauben erst im Schritt 14 fest.

M4 x 8 Schraube x 12

Schnellstartanleitung | 21



Bevor Sie Beginnen

#1124 HK 12124

Bringen Sie die Schrauben an der Unterseite der Z-Achsen an. Ziehen Sie Schieben Sie die Plattform von der Mitte aus in die abgebildete Position.
die Schrauben erst im Schritt 15 fest. Bewegen Sie dann die Z-Achsen-Schieber an das dulerste Ende.

T iggj » )
i AMEJ ﬁ?“;@ﬁu@ Jv

IH\

4 —4

s

—

M4 x 8 Schraube x 8

22 [snapmaker Schnellstartanleitung | 23



Bevor Sie Beginnen

K 13024 K 1424

Das letzte Linear-Modul mit dem Lasermuster "Lead 20 mm" wird die Ziehen Sie die Schrauben, mit denen die Z-Achsen an den Z-Achsenhaltern
x-Achse sein. Befestigen Sie die x-Achse an den Schiebereglern der befestigt sind, fest.
z-Achsen.

Linear Module x 1

M4 x 8 Screw x 8

24 |snapmaker Schnellstartanleitung | 25



Bevor Sie Beginnen

#1524

Ziehen Sie die Schrauben an der Unterseite der Z-Achsen fest.

T T
IR
'O ° '__| ° 07
il &
N4 ° A
N N

26 |snapmaker

# 16/24

Legen Sie lhre Hande an jedes Ende des Linear-Moduls und bewegen Sie

dann die X-Achse nach oben.

Stellen Sie sicher, dass beide Enden des Linear-Moduls wahrend des gesamten
Vorgangs in horizontaler Ausrichtung zueinanderstehen.

Schnellstartanleitung | 27




Bevor Sie Beginnen

K 1724

Verlegen Sie das Kabel zum Y-Achsantrieb und die Kabel zu den beiden
Y-Achsen wie abgebildet. Verbinden Sie sie mit dem Konverter.

@_,

Kabel zum Y-Achsantrieb x 1

Konverter
x1

A

28 |snapmaker

Kabel zum
Y-Achsantrieb x 1

# 1824

Befestigen Sie den Y-Achsen-Konverter an die Grundplatte.

00

o :]:— o

M4 x 30 Schraube x 4

Schnellstartanleitung | 29



Bevor Sie Beginnen

# 1924

Verlegen Sie das Kabel zum Z-Achsantrieb und die Kabel zu den beiden
Z-Achsen wie abgebildet. Verbinden Sie sie mit dem Konverter.

@_,

Kabel zum Z-Achsantrieb x 1

Konverter x 1

Kabel zum
Z-Achsantrieb x 1

30 snapmaker

K 20024

Befestigen Sie den Z-Achsen-Konverter auf der Grundplatte.

M4 x 30 Schraube x 4

Verwenden Sie den mitgelieferten
Kabelbinder, um die Kabel zu ordnen.

Schnellstartanleitung | 31




Bevor Sie Beginnen

K 2124 K 2224

Befestigen Sie den Controller an der Z-Achse. Offnen Sie die Staubstopfen, und verbinden Sie dann die X-, Y- und Z-Achse
mit dem Controller.

Y-Achse A A

|

®
© e

®

X-Achse

Stellen Sie sicher, dass die Anschliisse in die richtige
Richtung weisen.

Z-Achse

Ty

Euoppy. [) F3 A X Luoppy peauioo
Jomms ol « Joidmm's o i o o i o o' o o o o
©e g O

©

B

oo
D)
(-]

®
NG

H

M4 x 30 Schraube x 4

Controller x 1 o
Bewahren Sie die

Staubstopfen an den
getrennten Steckplatzen auf.
Staubansammlungen konnen
die Leistung des Controllers
ernsthaft beeintrachtigen.

* ——m

* ——
* ——m
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Bevor Sie Beginnen

K 2324 ¥ 2424

Platzieren Sie den Touchscreen und verbinden Sie dann den Touchscreen Schlielten Sie die Kabel fir das Leistungsmodul an.

mit dem Controller.

Trennen oder verbinden Sie keine Kabel,
wenn das Gerat eingeschaltet ist.

A

Touchscreen x 1

Leistungsmodul x 1 Wechselstrom-
Netzkabel x 1

.

Vergewissern Sie sich, dass sich der
Netzschalter in der Aus-Position befindet.

Gleichspannungs-
Stromkabel x 1
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snapmaker
3D PRINTING

3D Printing Spiral Vase.

2°¢ a0c

mm/s

3D-Druck

3.1 Montage
3.1.1 Montieren Sie den 3D-Drucker
3.1.2 Erstinbetriebnahme

3.2 Erste Schritte
3.2.1 Kalibrieren des Bettes
- 3.2.2 Filament Laden

3 Druck starten

Bereiten Sie die G-Code-Datei vor
.3.2 Starten Sie lhren ersten Druck
333 Entfernen Sie den Druck

snapmaker

Printing Settings



Bevor Sie Beginnen

3.1.1 Montieren Sie den 3D-Drucker

Anleitungen & Abbildungen / Snapmaker

# 01/07

Befestigen Sie das 3D-Druckmodul am Schieber auf der X-Achse.

38 [snapmaker

3D-Druckmodul x 1

M4 x 8 Schraube x 4

Vergewissern Sie sich, dass sich der
Netzschalter in der Aus-Position befindet.

¥ 02/07

Verbinden Sie das 3D-Druckmodul mit dem Controller.

Kabel zum Werkzeugkopf x 1

Schnellstartanleitung | 39



Bevor Sie Beginnen

# 03/07 * 0407

Befestigen Sie die Filamenthalterung an die Z-Achse. Befestigen Sie das beheizte Bett an die Plattform.

(©] ©
M4 x 10 Zylinderkopfinbusschraube x 1 (o) (6}
e
— Filamenthalter-Achse x 1
; //ﬁ © o o
i ©
. © ®© 0
Filamenthalter-Winkel x 1 (o) (o)
(] (o]
ee ‘LW 1:1
M4 x 10 Senkkopfinbusschraube x 22

1 e

M4 x 10
Zylinderkopfinbusschraube
X2

Beheiztes Bett
x1

P

>
=S

5
St

=2
Sl
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Bevor Sie Beginnen

# 05/07 # 06/07

Legen Sie den Druckbogen ein. Verbinden Sie das beheizte Bett mit dem Controller.

©
(©]

Stellen Sie sicher, dass das beheizte Bett frei von Verunreinigungen ist, bevor Sie den

peaaco
(-]

* ——m

Druckbogen einlegen.

(-]

—o

Stellen Sie sicher, dass den Druckbogen perfekt auf dem beheizten Bett ausgerichtet ist.

©® 7
e @

o T % o =

R D Vn,-n‘r-n‘ DR CD

29 =) =) o2 (5D =) (=)
(-]

ey
(-]

Beheiztes Bett

,;
om-
@)

<)

w
(=Y mmy
(D)

(-]

[

[©)
@~ 0"

Druckbogen x 1

il T TASY B

| mmmmumu
I

* ——n
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Bevor Sie Beginnen

& 07107

Bringen Sie den Kabelhalter an der Z-Achse an und verriegeln Sie dann das
Kabel zum Werkzeugkopf an seinem Platz.

©
©
. | N
- = Kabelhalter x 1
S ———— M4 x 8 Schraube
° X2
L T i
1
)
\
\
H P \
i "l
s 4' " o 4 )
& W T, N
» -
= & .’ ~
4f1 . f‘ﬂt/ -
Sl 4(3 » £
3 _

Stellen Sie sicher, dass geniigend Kabellange fiir
die Bewegung des Werkzeugkopfes vorhanden ist.

44 |snapmaker

3.1.2 Erstinbetriebnahme

Anleitungen & Abbildungen / Snapmaker

Stecken Sie das Wechselstrom-Netzkabel in eine Steckdose. Schalten Sie das Gerat ein und folgen Sie den
Anweisungen auf dem Touchscreen: Lesen Sie die Bedingungen -> Benennen Sie das Gerat -> Verbinden Sie es
mit einem Wi-Fi-Netzwerk.

® ——m

Es wird empfohlen, nach dem Neustart Ihres Gerates 5 Sekunden zu warten.

A

Uberspringen Sie diesen
o o Schritt, wenn Sie die
W I — F I Erstinbetriebnahme
abgeschlossen haben. Falls
Name of your connected Wi-Fi Sie die obigen Einstellungen
andern miissen, streichen
Sie auf der Startseite des
Touchscreen nach links ->
wahlen Sie Einstellungen
-> tippen Sie auf Wi-Fi
oder Uber das Gerit wie
erforderlich.

A

Die erste Anleitung, die
lhnen den Start erleichtert,
erscheint nur einmal. Wenn
Sie sie erneut ansehen
miissen, streichen Sie

auf der Startseite des
Touchscreens nach links ->
wahlen Sie Einstellungen ->
tippen Sie auf Anleitungen.

QW ERIT Y Ul O

A SDFGHUJKL
4+ Z X|CVBNM a

2123 .
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Bevor Sie Beginnen

3.2.1 Kalibrieren des Bettes Der Nivellierungsvorgang

1. Flhren Sie das automatische Nivellierungsverfahren auf dem Touchscreen aus.

Anleitungen & Abbildungen / Snapmaker . . o . .. . . . . .
2. Legen Sie die Kalibrierkarte oder ein Stlick A4-Papier zwischen die Duse und das beheizte Bett und

kalibrieren Sie den Z-Ausgleich fir den letzten Punkt manuell.

! snapmakes
| 3DPRINTIN

Wie es funktioniert: Automatische Nivellierung

Das 3D-Druckmodul fihrt ein Nivellierungsverfahren durch, wobei der Sensor den Abstand zwischen der Diise
und dem beheizten Bett an bestimmten Punkten misst. Die Bewegungen des Extruders werden so eingestellt,
dass sich die Dise und das beheizte Bett wahrend des gesamten Druckvorgangs in einem optimalen Abstand
befinden.

3. Stellen Sie die Hohe der Duse weiterhin anhand der Auf und Nach unten Tasten, bis Sie einen leichten
Widerstand beim Herausziehen der Kalibrierkarte spuren. Die Kalibrierkarte sollte sich zerknittern, wenn Sie sie

////// // = \ \\ \S\SPL e nach vorne schieben. Tippen Sie auf Speichern um die Kalibrierungseinstellungen zu speichern.

B TN VPO U N ISR S S —

Calibrate the Bed

Wie es funktioniert: Einstellen des Z-Ausgleiches

Z-Ausgleich ist der Abstand zwischen der Diisenspitze und der Druckflache. Bei der Einstellung des
Z-Ausgleiches wird die Hohe der Dise in kleinen Schrittweiten angepasst. Ein korrekter Wert vom Z-Ausgleich Leichter Widerstand
hilft sicherzustellen, dass die erste Schicht Ihres Drucks auf dem Druckbogen haftet.

0.05mm

Filament
AN
[ )

Zu Niedrig ® \/

=, Zerknitterte KaIibrier
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Bevor Sie Beginnen

3.2.2 Filament Laden

Anleitungen & Abbildungen / Snapmaker

Wie es funktioniert; Laden von Filamenten

Der Motor treibt das Filament in den Extruder, wo das Filament durch die Dlse extrudiert wird, nachdem es
vom beheizten Block erhitzt wurde.

Motor Getriebe

Beheizter Block

Filament Laden

1. Hangen Sie das mitgelieferte PLA-Filament Uber die Filamenthalterung. Schneiden Sie das Biegeende des
Filaments mit dem Seitenschneider ab und fihren Sie das Filament dann in das 3D-Druckmodul ein.

[l snopmaker
—| 3D PRINTING

48 |snapmaker

2. Tippen Sie auf Start auf der Filament Laden Anzeige. Nachdem die Temperatur die Zieltemperatur erreicht
hat, tippen Sie auf Laden und driicken Sie dann das Filament vorsichtig in das 3D-Druckmodul, bis Sie spiiren,
wie der Motor das Filament einzieht.

Load Filament

200/200+

190 195 200 205 210

3D PRINTING

o

pvc!

<

Unload

A Sie konnen die Diisentemperatur @ndern, indem Sie die MaR3stabsleiste verschieben.

3. Reinigen Sie die Dise mit der Pinzette und tippen Sie auf Fertig.

Load Filament

ker

|H|‘|H|‘||H ||H‘HH’HH o
190 195 200 205 210 — _

Falls kein Filament aus der Diise austritt, tippen Sie nicht auf Fertig bis Sie die obigen
Schritte wiederholen und das Filament erfolgreich extrudiert wird.
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Bevor Sie Beginnen

Herzlichen Gliickwunsch!

Sie sind jetzt bereit zum Drucken. Bitte fahren
Sie mit der Erstellung der G-Code-Datei fort.

MAKE
SOMETHING
WONDERFUL

0-xfis

A

Calibration

Controls

o

Settings

Wenn Sie das Filament wechseln miissen, wahlen Sie Kontrolle und Diise. Nachdem die
A Temperatur die Zieltemperatur erreicht hat, tippen Sie auf Entladen und ziehen Sie das
Filament aus dem Modul heraus.

Control

50 |snapmaker

3.3.1 Bereiten Sie die G-Code-Datei vor

Anleitungen & Abbildungen / Snapmaker
1. Installieren Sie die Software und schlieten Sie die Erstinbetriecbnahme ab

Laden Sie unsere Snapmaker Luban-Software herunter von https://www.snapmaker.com/download

und installieren Sie sie. Stellen Sie dann eine Verbindung zu einem Wi-Fi-Netzwerk her: Gehen Sie zu
Arbeitsbereich -> Verbindung -> Wahlen Sie Wi-Fi -> Tippen Sie auf (J -> Wahlen Sie Ihr Gerat aus -> Tippen
Sie auf Verbinden -> Tippen Sie auf Ja auf dem Touchscreen.

2. Erstellen Sie die G-Code-Datei und senden Sie sie an das Gerat

( Klicken Sie auf Zuriick, um zu Startseite zurlickzukehren -> @ Offnen Sie die Testdatei von der Fall-
Bibliothek -> (3 Verwenden Sie die speziell fiir die Testdatei konfigurierten Standardeinstellungen -> @
Erstellen Sie die G-Code-Datei -> ® Laden Sie den G-Code in den Arbeitsbereich -> & Senden Sie den G-Code
Uber Wi-Fi an das Gerat.

g Sie konnen auch lhre eigenen Dateien hochladen, indem Sie auf klicken und die
Dateieinstellungen konfigurieren.

Connection v G-code Files v

‘Snapmaker-QSG

Case Library

Spiral Vase Gift Box Phone Holder
P
P 3

n i}
Home Workspace Arrange
™) Material Settings v
PLA e
<> Move
A e Printing Settings v
. = CaselibraryVase.quality 3
L7
Di[] General Parameters =
Reset
_@_ Layer Height 0.16
Infill Density 15
A Wall Thickness 12
T Heated Bed Adhesion Type| Skirt
‘ Generate Auto Support
\
PRE >
Load G-code to Workspace
Export G-code to File
- Object List
Export
1 dudals
Connection v > & G-code Files v
Open G-code Export G-code
Serial Port Wi-Fi
Preview in Worksp:
‘ ’ 3DPtestA350_503...6080.gcode
Snapmaker-QSG | 19.30MB  2021.8.4 14:50
Load G-code to Workspace
Nozzle Temp, Heated Bed Temp.
26°C/0°C 29°C/0°C e

A Per Wi-Fi gesendete Dateien finden Sie auf dem Touchscreen: Dateien > Lokal.

ﬁ Sie konnen die G-Code-Dateien auch liber den USB-Stick an das Gerat senden. Detaillierte
Anweisungen finden Sie in unserem Snapmaker Luban Online-Benutzerhandbuch.
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3.3.2 Starten Sie lhren ersten Druck

Anleitungen & Abbildungen / Snapmaker

Tippen Sie nach Erhalt der G-Code-Datei auf
dem Touchscreen auf Trennen. Suchen und
wahlen Sie dann die empfangene G-Code-
Datei aus und tippen Sie auf Start, um den
Druckvorgang zu starten. Die erste Schicht
des Drucks ist der Schllissel zum Erfolg
des Drucks. Um Schaden zu vermeiden,
empfehlen wir Ihnen, Ihren Druck im Auge
zu behalten, vor allem wahrend des Drucks
der ersten Schicht.

Wenn Sie Einstellungen
anpassen miissen, konnen Sie
entweder vor dem Drucken

A auf Einstellungen anpassen
tippen oder auf der Druck-
Fortschrittsanzeige nach links
streichen.

Im Falle einer schlechten Haftung, streichen Sie auf der Druck-Fortschrittsanzeige nach links und versuchen
Sie den Z-Ausgleich einzustellen. Sie konnen auch versuchen, das beheizte Bett erneut zu nivellieren, indem Sie
Kalibrierung auswahlen. Stellen Sie sicher, dass die Dusenspitze sauber ist, bevor Sie das Bett kalibrieren.

% Snapmaker C1

MAKE
SOMETHING
WONDERFUL

maker2.0-xfjs
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HEE

59 min 25 sec

3D Printing Spi
10.7x111.0 x 170 3D Printing Spiral Vase

Nozzle Tem i Tem
199/200°C

Elapse

11 mm/s 2h 56 mm‘
Start

Adjust Settings

Calibration

el
Controls

775 EERRIRN

e

© AE =

Settings

Calibrate the Bed

3.3.3 Entfernen Sie den Druck

Anleitungen & Abbildungen / Snapmaker

Warten Sie, bis sich die Temperaturen der Dise und des beheizten Betts auf Raumtemperatur abgekiihlt
haben (wird auf dem Touchscreen angezeigt). Entfernen Sie den Druckbogen vom beheizten Bett und
biegen Sie ihn leicht.

A Die Diise und das beheizte Bett sind unmittelbar nach dem Druck immer noch extrem heil3.
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Nehmen Sie den Druckbogen aus dem beheizten Bett und legen Sie es auf eine stabile und
flache Oberflache. Sie konnen auch den Spachtel verwenden, um den Druckbogen zu entfernen.

Teilen!

Teilen Sie lhre Ausdrucke in
unserer Facebook-Gruppe
und unserem Forum.
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Wiederherstellung bei Filamentabbruch und nach

Stromausfall

Ihr Drucker unterstitzt die Wiederherstellung bei Filamentabbruch und nach Stromausfall, so dass Sie sich
keine Sorgen mehr Uber die Wiederaufnahme des Druckens machen mussen. Wenn das Filament aufgebraucht

ist, tippen Sie auf Bereit zum Laden und laden Sie ein neues Filament, um den Druck fortzusetzen. Im Falle

einer Stromunterbrechung tippen Sie auf Wiederherstellen, um den Druck nach Wiederherstellung der

Stromversorgung wieder aufzunehmen.

Power-Loss Recovery

There has been a power outage. Do
you want to recover the job?

Recover

Cancel

%ﬁ@
A\

Filament Runout Recovery

Filament has run out. Please load the
new filament to continue printing

Ready to load

Cancel
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Ressourcen

Diese Anleitung kann jederzeit geandert werden. Die neueste Version finden Sie auf unserer
Support-Website: Wahlen Sie Snapmaker 2.0 -> Gehen Sie zu Schnellstartanleitung.
https://support.snapmaker.com/hc/en-us

Zusatzlich zu dieser Anleitung ist ein Benutzerhandbuch auf unserer Support-Website
verfligbar: Wahlen Sie Snapmaker 2.0 -> Gehen Sie zu Benutzerhandbuch.
https://support.snapmaker.com/hc/en-us

Wir stehen Ihnen gerne zur Verfiigung, falls Sie allgemeine Informationen oder technische
Unterstltzung bendtigen:
support@snapmaker.com.

Fur alle Verkaufsanfragen:
sales@snapmaker.com.

Fur Produktkaufe:
https://shop.snapmaker.com.

Teilen Sie alles, was Sie mochten, mit anderen Snapmaker-Benutzern auf unserem Forum:

https://forum.snapmaker.com.
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