U 1 smpircﬁzgkk@rStart Guide




Make Something Colorful

When Snapmaker was founded on Children's Day 2016, it wasn't
just a coincidence — it was a statement. A tribute to curiosity,

to playful invention, to the childlike spirit of discovery that drives
all makers. From our very first Kickstarter in 2017, we set out to
build something bold. That idea became the world’s leading 3-in-1
3D printer.

But the world of making moves fast. And so, we are always
tinkering, always experimenting, and always looking to make
newer, faster, better products.

Snapmaker did not invent the Toolchanger concept, but what
we've done with SnapSwap™ has solved many of the engineering
and design challenges surrounding them. Toolchangers are
complex, with lots of moving parts, and so traditionally it's been
7 very difficult to build one that is Reliable, Precise, and Affordable.

We hope you love the Snapmaker U1 — a culmination of our R & D
team's years of dedication and relentless innovation. Engineered
to redefine what you expect from Snapmaker, it opens an entirely
new chapter in creative manufacturing.

Team Snapmaker
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Before using your Snapmaker U1, make sure to read thoroughly and understand the Safety
Guidelines. Failure to follow the safety instructions may result in personal injury, inferior results,
or damage to the product.

Bevor Sie Ihren Snapmaker U1 verwenden, lesen Sie die Sicherheitsrichtlinien sorgfaltig durch und verstehen Sie sie. Die
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen, schlechteren Ergebnissen oder Schaden am Produkt fiihren.

Avant d'utiliser votre Snapmaker U1, assurez-vous de lire attentivement et de comprendre les consignes de sécurité. Le non-respect
des consignes de sécurité peut entrainer des blessures corporelles, des résultats insatisfaisants ou des dommages au produit.

Antes de utilizar su Snapmaker U1, asegurese de leer detenidamente y comprender las normas de seguridad. El incumplimiento de
las instrucciones de seguridad puede causar dafios personales, resultados inferiores o dafios en el producto.

Prima di utilizzare Snapmaker U1, assicurarsi di leggere attentamente e comprendere le Linee guida sulla sicurezza. La mancata
osservanza di tali istruzioni puo causare lesioni personali, risultati inferiori o danni al prodotto.
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2 In the Box Lieferumfang | Enlacaja | B4E% | A 28Z
Contenu de l'emballage | Contenuto della confezione | RE#)—&

1. Snapmaker U1 3D

Printer x 1

Snapmaker U1 3D-Drucker
Imprimante 3D Snapmaker U1
Impresora 3D Snapmaker U1
Stampante 3D Snapmaker U1
Snapmaker U1 3D $TED4],
Snapmaker U13D 71 > %
Snapmaker U1 3D Z2IE{

6. Safety
Guidelines x 1

Sicherheitsrichtlinien
Consignes de Sécurité
Directrices de seguridad
Linee guida sulla sicurezza
ZefE
BEAARTAY
Rizalyii=2

10. Toolhead
Cable x 4

Kabel zum Werkzeugkopf
Céable de Téte d'Usinage
Cable de cabezal

Cavo testina di stampa
PITRER

V=LA RT—=T)L

£35S #ol2

3. Toolhead x 4

Werkzeugkopf
Téte d'Usinage
Cabezal

Testina di stampa
ATk
Y=y R
Sg/i=

7. Quick Start
Guide x 1

Schnellstartanleitung

Guide de Démarrage Rapide
Guia de inicio répido

Guida rapida

PRI JHER

DAY IRE— AR
W2 A|ZF 70| =

11. AC Power
Cable x 1

Netzkabel
Cable d'’Alimentation CA

4. Filament x 4

Filament
Filament
Filamento
Filamento
e2)

T4 IAY

S

8. Filament
Feeder x 2

Filamentzufihrung

Systeme d’Entrainement de
Filament

Alimentador de filamento
Alimentatore del filamento
priz ot

TA IR ST =4 —
HEEER]

Cable de alimentacion de corriente alterna (CA)

Cavo di alimentazione CA
AC BBIR%
ACEBRT—T L
AC ™ #Alol2

5. Filament
Holder x 4

Filamenthalter
Porte-filament
Soporte de filamento
Supporto del filamento
KR

TA IAY RRILE—
LERE 24

9. Waste
Collector x 1

Auffangbehalter
Collecteur de Déchets
Recolector de residuos
Contenitore di scarico
ERE

BEEY LA
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2. Tool and Accessory Box

Wiping Cloth x 1

Reinigungstuch
Chiffon

Pafo de limpieza
Panno di pulizia

il

M3 x 12 Screw x 2

M3 x 12 Schraube
Vis M3 x 12
Tornillo M3 x 12
Vite M3 x 12

M3 X 12 882
* M3x12
M3 X 12 LEA

Scraper x 1

Spachtel

Raschietto
7]

RO L—=/IN—
A3y

Spare Hot End Kit x 1

Ersatz-Bausatz fiir Heizblock
Kit de Hotend de Rechange
Kit de fusores de repuesto
Kit di ricambio hot end

Y
O HAME 7|

Sl

M2.5 % 16 Screw x 9

M2,5 x 16 Schraube
VisM2,5x 16
Tornillo M2.5x 16
Vite M2.5 x 16
M2.5 X 16 22
% M2.5x16

M2.5 X 16 LEAH

=

Diagonal Pliers x 1

Seitenschneider

Pince Diagonale

Pinzas de corte diagonal
Pinze diagonali

#OH

f
54
|

Cable Holder x 1

Kabelhalter
Porte-cable
Soporte de cable
Fermacavo

LA

ST2.6 x 10 Screw x 9

ST2,6 x 10 Schraube
Vis ST2,6 x 10
Tornillo ST2.6 x 10
Vite ST2.6 x 10
ST2.6 X 10 8%z
+ ST2.6x 10
ST2.6 X 10 LEAF

Wire Brush x 1

Drahtbrste
Brosse Métallique
Cepillo metalico
Spazzola metallica
MLl
D74V IT I
210|0 E2{A|

Heater Clamp Spring x 1

Heizklemmfeder
Ressort de Pince de Chauffage
Muelle de abrazadera del calentador

Molla di fissaggio del riscaldatore
R R E
E—&2—05>7EN
S|Ef SYT Axd
H2.0
I H.5
Hex Key x 2

Inbusschlissel

Clé Hexagonale
Llave hexagonal
Chi
LE

Nozzle Cleaning Needle x 1

Dusenreinigungsnadel

Aiguille de Nettoyage pour Buse

Aguja de limpieza de la boquilla
o per la pulizia dell'ugello

TG

JAND) === R

S HALS




(@ 5]

Clipx 14

Clip
Clip
Clip
Morsetto
-0
o7

12|
==

I
snapmaker
Thermal Grease

Thermal Grease x 1

Warmeleitpaste
Graisse Thermique
Grasa térmica
Grasso termico
=X
~T =]
=N T IR

P R=EPS

ﬂ

Filament Tube
Holder x 4

Filamentschlauchhalter
Support de Tube & Filament
Soporte de tubo de filamento
Supporto tubo filamento

SR EEN

T4 IRV b Fa—THRILA—

ZeplE BB SO

White Lithium
Grease x 1

Neilles Lithiumfett

Graisse Blanche au Lithium
Grasa blanca de litio
Grasso bianco al litio
BE&EERE
ROAIFIOLTI)R

3lo|E 2§ d2|A

4 mm Filament
Tube x 4

4 mm Filamentschlauch
Tube a Filament de 4 mm
Tubo de filamento de 4 mm
Tubo filamento 4 mm

4mm SEE
T4 A M Fa—"74mm
4mm ZtHE &5

Nozzle Parking
Pad x 4

Dusen-Ablagepad

Socle pour Buse

Almohadilla de estacionamiento
de la boquilla

Tappetino di parcheggio per
l'ugello

=i
J X)) VAN
= I e

6 mm Filament
Tube x 5

6 mm Filamentschlauch
Tube a Filament de 6 mm
Tubo de filamento de 6 mm
Tubo filamento 6 mm

6mm SKIE

T4 A M Fa—76mm
6mm HEHE 8

Nozzle Cleaning
Brush x 4

Disenreinigungsblirste

Brosse de Nettoyage pour Buse
Cepillo de limpieza de la boquilla
Spazzola per la pulizia dell'ugello
At eyl
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Used Symbols |

Verwendete Symbole | Simbolos utilizados | #RRFS | AF2st 7|5
Symboles Utilisés | Simboli utilizzati | 525 D&

WARNING

WARNUNG
AVERTISSEMENT
ADVERTENCIA
AVVERTENZA

Failure to observe this instruction may lead to damage to the
product or personal injury.

Die Missachtung dieser Anweisung kann zu Produktschaden oder zu Verletzungen fiihren
Le non-respect de ces instructions peut entrainer des dommages au produit ou des
blessures corporelles.

El incumplimiento de estas instrucciones puede provocar dafios en el producto o lesiones
personales.

La mancata osservanza di questa indicazione potrebbe determinare danni al prodotto o
lesioni personali.

BESLLKE R PIBES | R EHIE. BUF, HESHATHE.

BRICEDBD S T5E. REOBEELIFERICOBNZIEELHD £7,

O‘ X‘X\Q XA*).X‘ ofo X«Hﬂ AAF CC= HA}QE O‘WX\ A O\A\_‘[’,.

o= T 70 =0 MEa T8 = 79 =T e

CAUTION

VORSICHT
ATTENTION
PRECAUCION

Details you should pay attention to when assembling and using the
printer.

Details, auf die Sie bei der Montage und Verwendung des Druckers achten sollten

Détails a prendre en compte lors de I'assemblage et de I'utilisation de Iimprimante.
Detalles por tener en cuenta al montar y utilizar la impresora

Dettagli a cui occorre prestare attenzione durante I'assemblaggio e 'uso della stampante
REMERA R EFIRMIZE BT,

T VA DEATTHE S MERRHOTRINIHBIEOHATY,

ZRIE X 3L AR Al R2ISH0F & MR AFF LT,

> b > P

TIPS Provides convenient operations or extra choices.
TIPPS Praktische Funktionen oder zusatzliche Auswahlmdglichkeiten.
CONSEILS Propose des opérations pratiques ou des choix supplémentaires
CONSEJOS Indica operaciones préacticas u opciones adicionales
CONSIGLI Indica comode opzioni di utilizzo o scelte aggiuntive.
7N AR AHEFERVIR(FIES | S TIMYIERR,
EY b BRI IRIER A CIBINA 7S 3 Y OFHBTY,
E Halet ZE[O[L} RIF MEHX|E MSRLICH.
EXPLANATION Proyldes su_pplementary information for a better understanding of
the instruction.
HINWEIS . . ) . .
EXPLICATION Blelet‘erganzemde \nformat\onen zum _besseren Vgrstandms der An\eltgng. )
EXPLICACION Fournit des informations supplémentaires pour mieux comprendre les instructions.
SPIEGAZIONE Aporta informacién complementaria para una mejor comprension de la instruccion.
508 Fornisce informazioni agg\urlt\ve che permettono di capire meglio le istruzioni.
S8R BENTIRRRRFES IERER.
Moy BEFIEZ & <IBfFT 57D DHEBRTI.
= XES H = olelE + UATZE FIt HEE ®MSELCH,
Make sure the pointed part is facing the right way when you see
o 0 this symbol.
RIENTATION Stellen Sie sicher, dass der markierte Teil in die richtige Richtung zeigt, wenn Sie dieses
RICHTUNG Symbol sehen.
ORIENTATION Assurez-vous que la partie indiquée est bien orientée lorsque vous voyez ce symbole
’. ORIENTACION Asegurese de que la pieza sefialada esté orientada en la direccion correcta cuando vea
ORIENTAMENTO este simbolo.
Eilel Questo simbolo indica che occorre accertarsi di aver rivolto dalla parte giusta la parte
1G] appuntita.
B EREE, BHRIEMAVEUIAR ER.

EBROAIHNELVWC EZHRLTIIT L,
0] 7|27t ASB HAIE 20| SHIZ Y2 TotH SHHAIL .




Auspacken | Desembalaje | 745 | /&
Déballage | Disimballaggio | B




You may follow the instructions below or watch the video tutorial in Wiki to
complete the unboxing: Select Snapmaker U1.

Befolgen Sie die folgenden Anweisungen oder sehen Sie sich das Tutorial-Video im Wiki an, um das Auspacken
abzuschlieRen: Wahlen Sie Snapmaker U1.

Vous pouvez suivre les instructions ci-dessous ou regarder le tutoriel vidéo du Wiki pour procéder au déballage :
Sélectionnez Snapmaker U1.

Puede seguir las instrucciones a continuacion o ver el tutorial en video en la Wiki para completar el desembalaje:
seleccione Snapmaker U1.

Seguire le istruzioni qui di seguito oppure guardare il tutorial video su Wiki per completare il disimballaggio.
Selezionare Snapmaker U1.

PRATLOERFIELUTHES], Si&7E Wik (https://wiki.snapmaker.cn) SUESTHAE LUTERLFF 5o
LUTFOFIEICRES H FldWikiDETHFa2— U TJL (Snapmaker Ul Z3#4R) #RER L TRIIEA ST T
TEY,

Of2l X|& S W=7 Wiki 0l Snapmaker UL & MEisI 1 5P REZLE AIFSIH MBS HEY = UASLICH.

https://wiki.snapmaker.com

Place the package on a stable, flat surface or workbench.

Stellen Sie das Paket auf einer stabilen, ebenen Flache oder Werkbank auf.
Posez la boite sur une surface plane et stable ou sur une paillasse.

Coloque el paquete sobre una superficie o banco de trabajo estable y plano.
Posizionare la confezione su una superficie o un banco di lavoro stabile e piano
REENETREEKFHREIIIFS Lo

BEBEREL. FOREEIIMEERICETET,
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Open the packaging box.

Offnen Sie den Verpackungskarton
Ouvrez la boite d'emballage.

Abra la caja de embalaje.

Estrarre la scatola di imballaggio
FFE%E,

BERERITES

HE eAE hsgLct.




Lift out the machine (still wrapped in its protective bag).

Nehmen Sie die Maschine (noch in der Schutzhiille verpackt) heraus.
Sortez la machine (toujours emballée dans son sac de protection).
Extraiga la maquina (todavia dentro de su funda protectora).
Estrarre la macchina (ancora avvolta nel sacchetto protettivo).

BN TR BRI,

RERICEEFNRET, AMEZSI T EIFTROELET,

71715 S0 23M NHYLICH(UR0ll: 5 #Hoz T AT ).




Remove all protective materials from top and back.

44 Entfernen Sie alle Schutzmaterialien von oben und hinten
Retirez tous les matériaux de protection situés en haut et a l'arriere.
Retire todos los materiales protectores de la parte superior y posterior.
Rimuovere tutti i materiali protettivi davanti e dietro
TBBRINER 5% SRR Yo
EEE AEOEEME INTIORI &9,

ACtSl SHO| HSTHE 25 MAHRL(Ct.




Separate the machine from the bottom padding.

Trennen Sie die Maschine von der Bodenpolsterung
Soulevez la machine pour la séparer de la protection du bas
Separe la maquina del acolchado inferior.

Separare la macchina dallimbottitura sul fondo.

B S REBIRIPYD B

TEOEEMD SR EE NEEL £

SfEt I E0lM 717 22lect.
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Ziehen Sie das Klebeband an den angegebenen Stellen ab
Décollez le ruban adhésif des endroits indiqués

Retire las cintas adhesivas en las ubicaciones indicadas
Rimuovere il nastro adesivo dai punti indicati.
HFREIR I B AR o
NICRSINTIHBPIOMET —TZIEN L F T,

HAIE QX0 M ElO| =S HMAHBLICH.

Peel off the sticky tape at the indicated locations.
4




Remove the top cover, then take out the top packaging box.

Entfernen Sie die obere Abdeckung und nehmen Sie den oberen Verpackungskarton heraus
Retirez le couvercle supérieur, puis sortez le carton d'emballage du haut.

Retire la tapa superior y luego saque la caja de embalaje superior.

Rimuovere la copertura superiore, quindi estrarre la scatola dellimballaggio superiore
TS, ARRHINESEER.

FiRzEDINL. LB OBREBEEIOHL F T,

YT AHE Mo ChS YTl A= BHAS TAYLICH
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Remove the protective cover.

Entfernen Sie Schutzabdeckung

If the protective cover adheres to the tape at the top, it may have been removed
together with the top cover during Step 7.

Wenn die Schutzabdeckung an dem Klebeband oben haftet, wurde sie moglicherweise bereits zusammen mit
ngin ritt 7 entfernt

e protection est collé au ruban adhésif du haut, vous devrez peut-étre le retirer en méme temps

périeur dans I'étape 7
tora esta adherida a la cinta en la parte superior, puede que la haya quitado junto con la tapa

e essere stata rimo:

i)




Peel off the sticky tape at the indicated locations.

Ziehen Sie das Klebeband an den angegebenen Stellen ab.
Décollez le ruban adhésif des endroits indiqués.

Retire las cintas adhesivas en las ubicaciones indicadas.
Rimuovere il nastro adesivo dai punti indicati.
HAFRER LB R BIR o

NSRS NISBFROME T — T2l 3 L &9,

HAIE! SIX(0IA B|O|ZE HHLIC .
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Open the door and take out the bottom packaging box.

Offnen Sie die Tur und nehmen Sie den unteren Verpackungskarton heraus
Ouvrez la porte et sortez le carton d'emballage du bas

Abra la puerta y saque la caja de embalaje inferior.

Aprire lo sportello ed estrarre la scatola di imballaggio alla base.

A, RERBEER.

RZRITT. TEHOBREEZIMOHL £,

012 Hoj BHEho] Y= BEAS HLICE,




Find the included H2.0 hex key in the box for screw
removal and installation.

ten H2,0-Inbusschlissel in der Box. Dies w

Finden Sie
Schrauben t.
nale H2,0 fournie dans la boite pour le retrait et " installation des vis.
Localice la llave al H2.0 incluida en la caja para extraer e instalar tornillos.

onale H2.0 inclusa nella scatola per la rimozione e l'installazione delle viti

RF, BT

Individuare la chiav
BHEESPH H2.0 LB

=t
H 5 R EIE

FIFICERLET)

snapmaker

H2.0 Hex Key

wird fir das Entfernen und Installieren vor

17



4.12

Remove the 3 screws as illustrated.

Entfernen Sie die 3 Schrauben wie dargestellt
Retirez les 3 vis comme illustré

Retire los 3 tornillos segun la ilustracion
Rimuovere le 3 viti come illustrato
IFEERIELR 35

NIZRY 3D2Dx DML E T
TAIE LIAF3 2 RMASLICH,

These screws must be removed to enable Z-axis movement.
Diese Schrauben mussen entfernt werden, damit die Z-Achse bewegt werden kann
Ces vis doivent étre retirées afin de permettre le mouvement sur I'axe Z

Estos tornillos deben retirarse para permitir el movimiento del eje Z

Queste viti devono essere rimosse per consentire il movimento sull'asse Z

ATE Z 375 1A

CTBRRH. TNHDXRS

LTI TREDN DD T,




Remove the 6 screws as illustrated, then remove
the support brackets.

1 Sie die 6 Schrauben wie dargestellt und nehmen Sie anschliefend die Stitzhalterungen ab

comme illustré, puis retirez les supports
:;,m ailustracion y, lueg s soportes

strato, quindi rimuovere le staffe di supporto

ey 1 eg—
fellcoMo)
e
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Take out all remaining protective padding.

Nehmen Sie samtliches verbleibendes Schutzpolster heraus
Sortez tout le rembourrage de protection restant
Quite el resto de acolchados pr €

5
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Peel off the sticky tape at the indicated locations,
then remove the desiccant packet.

Ziehen Sie das Klebeband an den angegebenen Stellen ab und entfernen Sie dann den Trockenmittelbeutel

Décollez le ruban adhé: ndroits indiqué h
s en las ubicaciones indicadas y retire el s

et dessicant

tirez le

sobre de de

punti indicati, quindi rimuovere il pacchetto di essic

21
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Remove the protective film from the camera lens.

Entfernen Sie die Schutzfolie von der Kameralinse
Retirez le film de protection de l'objectif de la caméra

ctora de la lente de [z

Retire la pelicula pro
Rimuoy
s

/ere la pellicola protettiva dall'obiettivo della telecamera
PESialic

=)




Remove the protective film from the door.

Schutzfolie von der Tur abziehen

cteur de la porte

23






You may follow the instructions below or watch the video tutorial in Wiki to
complete the installation: Select Snapmaker U1.

Sie kénnen die folgenden Anweisungen lesen oder das Tutorial-Video im Wiki ansehen, um die Installation
abzuschlieBen: Wahlen Sie Snapmaker U1

Vous pouvez choisir de lire les instructions suivantes ou de regarder le tutoriel vidéo du Wiki pour procéder a
I'installation : Sélectionnez Snapmaker U1

Puede leer las instrucciones siguientes o ver el tutorial en video en la Wiki para completar la instalacion:
seleccione Snapmaker U1

Puoi scegliere se seguire le istruzioni qui di seguito oppure guardare il tutorial video su Wiki per completare
l'installazione. Selezionare Snapmaker U1

ARETLUEEIDIE L TIES], SH&TE Wik (https://wiki.snapmaker.cn) SIEMSAEAZE LLSERR
UTOFIER BFAHDD FEWKkiOETAFa— U T)IL (Snapmaker Ul %
BZRTTIET,

CHE XIE S AL Wiki Ol Snapmaker UL € ME{SHD SEY FE2(PS AESHH XMES XY > ASLICH.

https://wiki.snapmaker.com

Place the printer on a stable, flat surface or workbench.

5_ .I Stellen Sie den Drucker auf einer stabilen, ebenen Fléache oder Werkbank auf.
Posez " imprimante sur une surface plane et stable ou sur une paillasse.
Coloque la impresora sobre una superficie 0 banco de trabajo estable y plano.
Posizionare la stampante su una superficie o un banco di lavoro stabile e piano.
ERFTEMNREERE B KN RER IS L.
TIVRERE LI, FORBERISIEXBICETET,
HHS L oHY Q! HHO|LE A rH ?[ol] LBIES =

The terms Left, Right, Front, and Rear, hereafter refer to the indicated positions.

Die Begriffe Links, Rechts, Vorne und Hinten beziehen sich im Folgenden auf die angegebenen Positionen
Les termes Gauche, Droite, Avant et Arriere désignent les positions indiquées ci-apres

Los términos Izquierda, Derecha, Frontal y Posterior se refieren a las posiciones indicadas

| termini Sinistra, Destra, Parte anteriore e Parte posteriore d'ora in avanti si riferiscono alle posizioni indicate
X “‘BiEAER” EANUENEMT.

LUEDFHBAT, £ A #l. BIERICREINIIBEZIEL £ 7

Ol LBOIM 1%, RER A% FIZ0l2ks 80l EAIE XIHE 0l Ct.

= o AlSE =

Rear

Right

Left

_

ront
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Select the left filament feeder marked "L" and establish
electrical connection. Plug the feeder into the slots, and
then slide it to lock it into place.

Wahlen Sie die linke Filamentzufiihrung mit der Markierung . und stellen Sie die elektrische Verbindung her. Stecken Sie
die Zufuihrung in die vorgesehenen Schlitze und schieben Sie sie anschliefend hinein, bis sie einrastet

Sélectionnez le systéeme d'entrainement de filament gauche marqué d'un « L » et effectuez le branchement électrique
Insérez le systéme d'entrainement dans les fentes, puis faites-le coulisser pour I'enclencher.

Seleccione el alimentador de filamento izquierdo marcado con «L» y realice la conexidn eléctrica. Encaje el alimentador en
las ranuras y deslicelo hasta bloquearlo

Selezionare I'alimentatore del filamento sinistro contrassegnato con ‘L' e stabilire il collegamento elettrico. Inserire
I'alimentatore nelle fessure e quindi farlo scorrere per fissarlo in posizione.

WEREEE U ARRNAEMBEE, STaiEd. ARBHESERAILL, mENSEEBBMEERNEML,
V"ERRINFEET A SAY T4 —Z—HERL, BRRLET, 7o —4—%Z0v MNIEAL. QOvIINEFET
ATARLETD,

U2 BAIE 2% LelblE n|CiS R0t 7| HZS FHRLICH THES R0 R O3 YoiM 25| DEBLICH,

n Filament Feeder x 1
(Marked "L")

Left




To detach the filament feeder, first press down at the
indicated position, slide the feeder towards the front of the
machine, and then detach it from the slots.

Zum Abnehmen der Filamentzufiihrung driicken Sie zuerst an der angegebenen Position nach unten, schieben die Zufiihrung nach
vorne und I6sen sie anschliefend aus den Schlitzen

Pour retirer le systéme d'entrainement de filament, enfoncez d'abord la languette a I'endroit indiqué, faites coulisser le systeme
d'entrainement vers I'avant de la machine, puis sortez-le des fentes

Para desconectar el alimentador de filamento, primero presione hacia abajo en la posicion indicada, deslicelo hacia la parte frontal de
la méquina y, luego, saquelo de las ranuras

Per staccare |'alimentatore del filamento, prima premere verso il basso presso la posizione indicata, far scorrere I'alimentatore verso
la parte anteriore della macchina, quindi staccarlo dalle fessure
EFEIREERES, BATERMIBLE TRE, AENSERBHELS
TAIAY ST = —ZBODITITIE IRENTIBZHLIAAT
SHIDSINL £ T

Lt E DS 225t A BAIE XFHOM OFHZ £210 IHE 7|7|9] AR =2 2l thE £RM 22

BREEMFLAIAE L,
NS T — A —RAEDHHICRZA RL. 20w bH
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Insert the 4 mm filament tubes into toolhead 1 and
toolhead 2, matching the labels "1" and "2".

Setzen Sie die 4-mm-Filamentschlduche in Werkzeugkopf 1 und Werkzeugkopf 2 ein, passend zu den Beschriftungen ,1"
und ,2"

Insérez les tubes a filament de 4 mm dans la téte d'usinage 1 et la téte d'usinage 2 en respectant les étiquettes « 1 » et
«2»

Inserte los tubos de filamento de 4 mm en los cabezales 1y 2, haciendo coincidir las etiquetas «1» y «2».

Inserire i tubi di filamento da 4 mm nella testina di stampa 1 e nella testina di stampa 2, in corrispondenza delle etichette
"1"e"2"

WHEF ‘17 27 3R, F4mm SHERBAE 1 SHITK5 2 SHITRL

IR T EESITAMM DT 4 TAY RFa—TEBY =AY R1IEY—=)LAY R2IZEBALE T,
4AmmIHUE FEE '] 12 2 FAE X0 WA SSE 1 3 S¢S 2 0ff AAELCt.

4 mm Filament Toolhead 2 Toolhead 1
Tube x 2




To remove the filament tube, press the round clamp down
while pulllng the tube up

Um den Filame

zeitig nach oben

1ach unten und ziehen Sie de

bulevant le
asti
so il basso me

Pour retire

si tira il tubo verso l'alto

—JE5|FREET,
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Repeat step 2, for the right filament feeder marked "R".

Wiederholen Sie Schritt 2 fir die rechte Filamentzufiihrung mit der Markierung ,R"
Répétez I'étape 2 pour le systeme d'entrainement de filament droit marqué d'un « R »
Repita el paso 2 con el alimentador de filamento derecho marcado con «R»

Ripetere il passaggio 2, per l'alimentatore del filamento destro contrassegnato 'R".

SESEI, TETE R ARRNAMNERES.

"R'ERREINIET A TRAY N T —H—% FIB2 2DRLTIOMHITET,

R 2 EAIE 2% ZatdlE m|cjof 2 kA

Filament Feeder x 1
(Marked "R")




To detach the right-side filament feeder, first press up at the
indicated position, slide the feeder towards the front of the
machine, and then detach it from the slots.

Zum Abnehmen der rechten Filamentzufiihrung driicken Sie zuerst an der angegebenen Position nach oben, schieben die Zufiihrung
nach vorne und I6sen sie anschliefend aus den Schlitzen

Pour retirer le systeme d’entrainement de filament du cété droit, soulevez d'abord la languette a I'endroit indiqué, faites coulisser le
systeme d'entrainement vers 'avant de la machine, puis sortez-le des fentes

Para desconectar el alimentador de filamento del lado derecho, primero presione hacia arriba en la posicion indicada, deslicelo hacia
la parte frontal de la mdquina y, luego, saquelo de las ranuras

Per staccare |'alimentatore del filamento destro, prima premere verso l'alto presso la posizione indicata, far scorrere I'alimentatore
verso la parte anteriore della macchina, quindi staccarlo dalle fessure
EFEIREOAMMALSE, BEREERIBLMA HRE, MEVSEEDBEIERLS
EBRIDT 4 ZAY T —H—=EDINTICIE. RICRENIEZ EICHL
Ay bHSEDILFET,

QEZ HIHE K E 223 UM EAIE XHM 912 F20 IS 7|79 HRoZ 2l Lhg SROIIM 22[gLICt.
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Insert the 4 mm filament tubes into toolhead 3 and
toolhead 4, matching the labels "3" and "4".

Setzen Sie die 4-mm-Filamentschlduche in Werkzeugkopf 3 und Werkzeugkopf 4 ein, passend zu den Beschriftunge
A4
ez les tubes a filament de 4 mm dans la téte d'usi

u

et la téte d'usinage 4 en respectant les étiquettes

Inserte los tubos de filamento de 4 mm en los cabezales 3y 4, haciendo coincidir las etiqueta »Y «4»

Inserire i tubi di filamento da 4 mm nella testina di stampa 3 e nella testina di stampa 4, in corrispondenza delle etichette

RATRA,
=AY R3E V=AY R4 ICEANL T

40| AfIBHL|CH .

Toolhead 4 Toolhead 3

Rear

4 mm Filament Tube



Install filament holder 1 and filament holder 2 on the left.

Installieren Sie Filamenthalter 1 und Filamenthalter 2 auf der linken Seite
Installez le porte-filament 1 et le porte-filament 2 sur la gauche:

Instale el soporte de filamento 1y el soporte de filamento 2 en el lado izquierdo
Installare il supporto del filamento 1 e il supporto del filamento 2 a sinistra

B 1552 SHRLREEAM,

T IAYRRIA =1 T4 TRXY MRILA =22 ERICED I £ 5,
ZetHE 201 0t UetHE =202 S %0 MX|Lct.

Install the filament holders aligned with the feeder inlet ports (numbered
accordingly), with filament holder 1 positioned at the top.

Installieren Sie die Filamenthalter ausgerichtet an den Einlassoffnungen der Zufiihrung (entsprechend

nummeriert), wobei sich Filamenthalter 1 oben befindet

Installez les porte-filaments en les alignant avec les ports d’entrée du systéme d'entrainement (numérotés en

conséquence), avec le porte-filament 1 positionné en haut

Coloque los soportes de filamento alineados con las entradas de los alimentadores (numerados en consecuencia),

con el soporte de filamento 1 en la parte superior

Installare i supporti del filamento allineati con gli sportelli di ingresso dell'alimentatore (numerati di conseguenza),

con il supporto del filamento 1 posizionato nella parte superiore

RIZRE T A1 ! RIFLAL (FREUESFARR) , 1 SERR
) ICEDETT1 IAY MRILE—%

snapmaker
T

E_3
285 |
LY

Filament Holder x 2
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To remove the filament holder, first tilt it sideways, then
detach it from the side panel.

Zum Entfernen des Filamenthalters kippen Sie ihn zuerst zur Seite und I6sen ihn dann vom Seitenpaneel.

Pour retirer le porte-filament, commencez par l'incliner sur le c6té, puis séparez-le du panneau latéral.

Para retirar un soporte de filamento, inclinelo primero hacia un lado y después suéltelo del panel lateral.

Per rimuovere il supporto del filamento, innanzitutto inclinarlo lateralmente, quindi staccarlo dal pannello laterale.
MFIREIRIZE, AISOERZRE—MRR, AEEERZE,

T A TRV PRILA—ZBODINGITIE. RILZ —ZBIF TH A RAARILDSEDIN E 70

et E SO E Mr{ste{® ¢ oz Rl o3 ZH midofM 2algict.
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Install the filament holders aligned with the feeder inlet ports (numbered
accordingly), with filament holder 3 positioned at the top.

Installieren Sie die Filamenthalter ausgerichtet an den Einlass6ffnungen der Zufiihrung (entsprechend
nummeriert), wobei sich Filamenthalter 3 oben befindet

Installez les porte-filaments en les alignant avec les ports d'entrée du systeme d'entrainement (numérotés en
conséquence), avec le porte-filament 3 positionné en haut

Instale los soportes de filamento alineados con las entradas de los alimentadores (numerados en consecuencia),
con el soporte de filamento 3 en la parte superior.

Installare i supporti del filamento allineati con gli sportelli di ingresso dell'alimentatore (numerati di conseguenza),
con il supporto del filamento 3 posizionato nella parte superiore

RIZRM RN B REXN R AERAL (AFEUSFRR) , 358
) ICBEDETT1 IAY bRILE—

RNREE R,
DRHTET, T4 IAY RRILA

NIPE T

2 Yol §IXIAI7|D TIC 3 EE (Hs2 EAIF ) 0f 3 Bafe

(Shu)

ECIS EE RS

Filament Holder x 2

Install filament holder 3 and filament holder 4 on the right.

Installieren Sie Filamenthalter 3 und Filamenthalter 4 auf der rechten Seite
Installez le porte-filament 3 et le porte-filament 4 sur la droite

Instale el soporte de filamento 3y el soporte de filamento 4 en el lado derecho
Installare il supporto del filamento 3 e il supporto del filamento 4 a destra
3554 SHRREEAM.

T4 IAYRRIA =38 T4 TR MRILA— 42 GRICED T E T,
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Move the toolhead swapper to the front to allow for
installation of the waste collector.

a la parte frontal para permitir la instalacion del recolector de residuos

are il sistema di sostituzione della testina verso la parte anteriore per consentire l'installazione del contenitore di

BELET,




Snap the waste collector into place.

Lassen Sie den Auffangbehalter einrasten

Insérez le collecteur de déchets jusqu'a ce qu'il s'enclenche!
Encaje el recolector de residuos en su lugar.

Far scattare il contenitore di scarto in posizione

EED LA ZI3Y

YIS £7132 WM I8

Make sure the long indentation on the bottom of the collector faces the
rear of the machine.

Achten Sie darauf, dass die lange Vertiefung an der Unterseite des Behalters nach hinten zur Maschine zeigt
Veillez & ce que le long renfoncement au bas du collecteur soit orienté vers l'arriére de la machine
Asegurese de que la hendidura larga de la parte inferior quede orientada hacia la parte trasera de la maquina
Accertarsi che la lunga rientranza alla base del collettore sia rivolta verso la parte posteriore della macchina
HRERHER M FEEARNENE .

RICH B EADNTEDEF M L SICLTIIE L,

4748 Sfetel 71 80| 717] FIES FOIES SHIAIL .

Waste Collector x 1
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Prior to toolhead installation, ensure all sliders are in their
required positions. The labeled toolhead's slider must be at the
far left position, while the other three toolheads' sliders should
be at the far right position.

Vor der Installation der Werkzeugkopfe stellen Sie sicher, dass sich alle Schieberegler in den erforderlichen Positionen befinden

Der Schieberegler des gekennzeichneten Werkzeugkopfs muss ganz links stehen, wahrend die Schieberegler der anderen drei
Werkzeugkopfe ganz rechts stehen sollten

Avant l'installation de la téte d'usinage, vérifiez que toutes les glissieres sont placées aux positions requises. La glissiére de téte
d'usinage avec une étiquette doit se trouver a I'extrémité gauche, tandis que les trois autres glissiéres de téte d'usinage doivent se
trouver a I'extrémité droite

Antes de instalar los cabezales, verifique que todos los deslizadores estén en las posiciones requeridas. El deslizador del cabezal
etiquetado debe estar en la posicion mas a la izquierda, mientras que los deslizadores de los otros tres cabezales deben estar en la
posicién mas a la derecha

Prima di installare la testina di stampa, accertarsi che tutti i cursori siano in posizione corretta. Il cursore della testina di stampa
etichettato deve essere all'estrema sinistra, mentre gli altri tre cursori della testina di stampa devono essere allestrema destra. Z22EH
TREAITHRAD, PITKBRMAEREMUE. FEMEORITX, EBRNAERER, MBIP=MUITRHBREATERA .
Y=ILAY RZEED T BEIIC. IRTDRIAZ—DFAEDMUEICH D L EMABL TLLT Ve INILDHVWLERTAZ—IF
FIGIC. D3 DDRZ1H—I3aIKICEREL £,

SOIEE 2AIst7| Holl L= £2t0|E7F @7LEl 2|X|of| U0{0F BHL|CH. 20| 22 S6=2 210|572t 7tE &1F X[Fojl L1 CHe S3l=
Ml 7Hel &0l JHE RE% X|Fol 2Lojof Rfuct.

Remove this label ONLY
when instructed.

This toolhead requires a
different installation process.
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Install the labeled toolhead first. Remove the label.

Installieren Sie zuerst den gekennzeichneten Werkzeugkopf. Entfernen Sie das Etikett
Installez d'abord la téte d'usinage avec une étiquette. Retirez I'étiquette.

Instale primero el cabezal etiquetado. Quite la etiqueta

Installare innanzitutto la testina di stampa etichettata. Rimuovere I'etichetta.

BARETERENRTR. WiFTE.

SIS IRLOMVEY =LAy REEDMITES, SNz LET,

2tHol 22 SdIEE A AXL . 2t e MAgLICH
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Ensure the slider is positioned at the leftmost location.
The red marker on the slider should be visible.

Stellen Sie sicher, dass sich der Schieberegler ganz links befindet. Die rote Markierung auf dem Schieberegler sollte
sichtbar sein

Veillez a ce que la glissiére soit placée a I'endroit le plus & gauche. La marque rouge de la glissiere doit rester visible.
Confirme que el deslizador esté en la posicion mas a la izquierda. El marcador rojo del deslizador debe ser visible
Accertarsi che il cursore sia posizionato all'estrema sinistra. Il marcatore rosso sul cursore deve essere visibile
BRI BN HFTREEIAN R, WA EEREIEHR NI ERR.

2ZAH =N

BLTWBC L EREBLET, X514 —LIANI— IR TS LERBLET:
£210|CHZ 71 21 2IK/0f FO{OF BLITH, £20|CI0] 2 W2HM 0247 HOJOF ELICt .




If the slider is not at the leftmost position, use the included
hex key to adjust it.

Falls der Schieberegler nicht ganz links steht, verwenden Sie den mitgelieferten Inbusschlissel, um ihn einzustellen
Si la glissiére ne se trouve pas a I'extrémité gauche, utilisez la clé hexagonale fournie pour I'ajuster.

Sino lo est3, utilice la llave hexagonal incluida para ajustarlo.

Se il cursore non si trova all'estrema sinistra, utilizzare la chiave esagonale inclusa per regolarlo
EBRAIRA, PIEBRFEER.
RTAL—DUENERTIIBRVEE, (BORALYFTHELET,
SE0|C 7t JhE 1% X0l UX| pfo ™ HSE K2 UAS AL AP LICH.
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Align and insert the dowel rods sequentially into the
rear and side dowel holes, and the toolhead will be
fastened by magnetic force.

Richten Sie die Dubel nacheinander aus und stecken Sie sie in die hinteren und seitlichen Diibellocher. Der Werkzeugkopf

sécutivement dans les trous a goujons a l'arriére et sur les cotés. La téte d'usinage sera
ue

de manera secuencial en los orificios posteriores y laterales; el cabezal se fijara por fuerza



After installation is complete, the red marker on the slider
should no Ionger be V|S|ble

er nicht mehr sichtbar sein

étre visible

ore non dovrebbe pil essere visibile
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Proceed to install the remaining toolheads. The sliders
should be positioned at the rightmost location, and the
red markers on the sliders should be visible.

Fahren Sie mit der Montage der verbleibenden Werkzeugkdpfe fort. Die Schieberegler sollten ganz rechts stehen und die
roten Markierungen auf den Schiebereglern sichtbar sein

Continuez avec l'installation des tétes d'usinage restantes. Les glissieres doivent étre placées a I'endroit le plus a droite et
les marques rouges des glissiéres doivent rester visibles

Proceda a instalar los cabezales restantes. Los deslizadores deben estar en la posicion mas a la derechay los marcadores
rojos de los deslizadores deben ser visibles

Procedere a installare le testine di stampa rimanenti. | cursori devono essere posizionati allestrema destra e i marcatori
rossi sui cursori dovrebbero essere visibili

ZEFRIPITR, BRNUBENEEFEIEANRAN, WHREEEIBR ENIEFR,

BODY =AY REERDMITET, INLZRBIN L. RZAZ—DEHICUEL. R4 —LITHRVWIY—IDNRZ

BILICH. 2210ICE 7 Q22 9%(0f FOF 510] 22L0[CI0] Qs HZHM Di{7} =O{oF BiLICH




If any slider is not at the rightmost position, use the
included hex key to adjust it.

Falls ein Schieberegler nicht ganz rechts steht, verwenden Sie den mitgelieferten Inbusschlissel, um ihn einzustellen.

Si une des glissiéres ne se trouve pas a l'extrémité droite, utilisez la clé hexagonale fournie pour l'ajuster.
Sialguin deslizador no est& en su posicion mas a la derecha, utilice la llave hexagonal incluida para ajustarlo.
Se un cursore non si trova all'estrema destra, utilizzare la chiave esagonale inclusa per regolarlo
EERTIRAN, AIEDIRFH ]

2L —DABENEHRTIEAVWSEE. MEDAL >VF TH
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Align and insert the dowel rods sequentially into the
rear and side dowel holes, and the toolhead will be
fastened by magnetic force.

Richten Sie die Dibel nacheinander aus und stecken Sie sie in die hinteren und seitlichen Diibellocher. Der Werkzeugkopf

vird nun durch Magn

sécutivement dans les trous a goujons a l'arriére et sur les cotés. La téte d'usinage sera

ue

de manera secuencial en los orificios posteriores y laterales; el cabezal se fijara por fuerza

ri e laterali per | perni, mentre la testina di sta mpa sara
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After installation is complete, the red marker on the slider
should no longer be visible.

1 Abschluss der M

1t mehr sichtbar sein
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Repeat the same method used for toolhead 2 to install
toolheads 3 and 4.

die pf 2, um die \ > 3 und 4 zu installieren




Avoid manually handling the toolhead swapper to pick up
or return toolheads, as it may prevent precise mounting
on the tooI rack.

Vermeiden Sie die r q erkzeugkopf-Wechslers zum Aufnehmen oder Zuriicklegen von Werkzeugkdpfen, da

verhindern kann

alamain ur saisir ou retourner des tétes d usinac ar cela pourrait nuire a la

cabezale

s para monta volver cabezales, ya que puede impedir un

ostituzione d un montaggio preciso su

(T3, XMHIPIRESH

2 E¥|E AQHE £50
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Continuous vibration and temperature/humidity fluctuations during international
shipping may loosen the belts. It is recommended to re-tension the belts.

Kontinuierliche Vibrationen und Temperatur-/Feuchtigkeitsschwankungen wahrend des internationalen Transports

konnen die Riemen lockern. Es wird empfohlen, die Riemenspannung neu einzustellen

Les vibrations continues et les fluctuations de température/humidité lors du transport international peuvent

rer les courroies. Il est recommandé de retendre les courroies
peratura/humedad durante el transporte internacional pueden

Las vibraciones continuas y las fluctuaciones de ter
éﬂ'OJéiF las correas. Se recomienda retensar las correas
Le vibrazioni continue e le fluttuazioni di temperatura/umidita durante il trasporto internazionale possono allentare

cinghie. Si consiglia di ritensionare le cinghie

Rotate approximately two turns counterclockwise to loosen the
two screws at the indicated locations (no need to remove the
screws).

Drehen Sie die beiden Schrauben an den markierten Stellen etwa zwei Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu losen (die
Schrauben missen nicht entfernt werden)

Tourner d'environ deux tours dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour desserrer les deux vis aux emplacements indiqués (il
n'est pas nécessaire de retirer les vis)

Gire aproximadamente dos vueltas en sentido antihorario para aflojar los dos tornillos en las ubicaciones indicadas (no es necesario

retirar los tornillos)

HEAE QX LEAL2
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Hold the toolhead swapper and move it along the indicated
path for approximately two cycles.
Re-tighten the two screws at the indicated locations.

/echsler und bewegen Sie ihn entlang des angegebenen Pfads fiir etwa zwei Zyklen. Ziehen Sie die

Halten Sie den Werkzeugkopf-W
ben anschlieBend wieder an den enen Positionen fest

Tenez I'échangeur de téte

beiden Schre

d'usinage et déplacez-le le long de la trajectoire indiquée sur environ deux cycles. Resserrez les deux vis

aux endroits indiqués

| intercambiador de cabezales y muévalo a lo largo de la ruta indicada durante dos ciclos. Vuelva a apretar los dos tornillos en

jaladas

E5|C AQME XD FA|E Z2E Mfat of £ HIR &
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Thread the toolhead cable through the opening in the
filament tube holder, then connect the toolhead cable
to the machine.

Fuhren Sie das Werkzeugkopf-Kabel durch die Offnung im Filamentschlauchhalter und verbinden Sie das Kabel
anschliefend mit der Maschine.

Insérez le cable de téte d'usinage dans le trou du support de tube a filament, puis connectez le cable de téte d'usinage a la
machine

Pase el cable del cabezal por la abertura del soporte de tubo de filamento y conéctelo a la maquina

Instradare il cavo della testina attraverso I'apertura nel supporto del tubo del filamento, quindi collegare il cavo della testina
di stampa alla macchina

RHAT KA 1ESEHRALAL, AEEEY
V=AY RT=TN&E T4 SAY rFa—TRILE—0D7

B = EE

W= LAy R —T )L & ARK(C
71710l AZEHCt.

Q

LaolE E8 SrEo PO

Il

Toolhead Cable

Filament Tube
Holder x 1




Fasten the filament tube holder and the toolhead cable to
the machine.

Befestigen Sie den Filamentschlauchhalter und das Werkzeugkopf-Kabel an der Maschine.
Vissez le support de tube a filament et le cable de téte d'usinage sur la machine

Fije el soporte de tubo de filamento y el cable del cabezal a la méaquina.

Fissare il supporto del tubo del filamento e il cavo della testina di stampa alla macchina
EESHEXEHSHITRERK.

T4 IXY R Fa—TRILE—CY =AYy RT—TILZREKIZEEL 9o

Lot E R C{et S8l #A0]28 7|7|0 DFFLCH.

Use identical screw types to fasten the toolhead cables, as mismatched
screws may cause poor electrical contact.

Verwenden Sie Schrauben der selben Typen zur Befestigung der Werkzeugkopf-Kabel, da nicht passende
Schrauben zu schlechtem elektrischen Kontakt fiihren kénnen

Utilisez les mémes types de vis pour visser les cables de téte d'usinage, car des types de vis différents peuvent
entrainer un mauvais contact électrique

Utilice los mismos tipos de tornillos, ya que los tornillos incorrectos pueden provocar un mal contacto eléctrico.
Utilizzare tipologie di vite identiche per fissare i cavi della testina di stampa, dato che se le viti non
corrispondono il contatto elettrico potrebbe risentirne

BEAERLSNRLEFERTRERS, DNTESEIITAERAERTR,

V=AY RT=TZBELEFXDPERLHOEEAL TSIV, BS5XV2HEAY 3 L EARZE
CIRIREMEN B D 9,
LEAPZH RUKISHR] 950! 77| T 30| 443 4 9002 SUP
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Repeat the same steps to fasten all filament tube
holders and toolhead cables.

Wiederholen Sie die gleichen Schritte, um alle Filamentschlauchhalter und Werkzeugkopf-Kabel zu befestigen

Répétez les mémes étapes pour visser tous les supports de tube a filament et cables de téte d'usinage

Repita los mismos pasos para fijar todos los soportes de tubos de filamento y cables de cabezales.

Ripetere gli stessi passaggi per fissare tutti i supporti dei tubi del filamento e i cavi della testina di stampa

AR L, EEMENSKEEEG SHITRERL.

FICLFIBZEDRL T IRTDT A IAY M Fa—THRINE = Y= Ay RT—TILEEEL £,
| ato

P
b iz 2 BEslof RS Watle Eu Bre S8C Ho|2S nHELICH

M2.5 x 16 Screw




Connect the other end of the toolhead cable to the
toolhead and screw it into place.

Schliefen Sie das andere Ende des Werkzeugkopf-Kabels an den Werkzeugkopf an und schrauben Sie es fest.

Connectez l'autre extrémité du cable de téte d'usinage a la téte d'usinage, puis fixez-la en la vissant
Conecte el otro extremo del cable del cabezal al cabezal correspondiente y apriételo.

: PATRHEIE,
LD RIHEE Y — LAy R

SOIE 0|22 CIE & B8 S =0l HEBIL LIALZ ¢

ST2.6 x 10 Screw x2
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Repeat the same steps to fasten aII toolhead cables.

Schritte, um alle

ie gleic

para fijar

tessi passaggi per fis
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Insert the smooth end of the 6 mm filament tube into the
machine body through the filament tube holder, then
msert the notched end into the toolhead.

durch den Filamentschlauchhalter in das Maschinengehause ein

a machine via le support de tube a filament, puis

de 6 mm dans le boitier

‘extrémité avec entaille dans la téte d'usinage
Inserte el extremo liso del tubo de filamento de 6 mm en el cuerpo de la maquina a tra

b en el cabezal

de

el filamento da 6 mm nel corpo della macchina attraverso il supporto del tubo di

6 mm Filament Tube

el soporte del tubo de filamento y,
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To remove the filament tube, press the round clamp
down while pulling the tube up.

um
Pour

Para retirarlos, pre elaab

n Filamen uch zu entfernen,

oKen 1L sering r

tirer le t filament, vant le tube

Per rimuovere il tubo del filamento
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Repeat the same steps to insert all 6 mm filament tubes.

=n Schritte, um alle 6-mm-Filamentschldauche einzusetzen

olen Sie die gl

z les mémes étap o sérer I'ensemble des tub

los tubos d

MM DT 1 FXY S Fa—T%

6mm E2HHE FEE MAYLICH

snapmaker




Use clips to secure the 6 mm filament tubes and the
toolhead cables together.

Befestigen Sie die 6-mm-Filamentschlduche und die Werkzeugkopf-Kabel mit Clips zusammen
ables de téte d'usinage

Utilisez des clips pour attacher les tubes a filament de 6 mm et les

de los cabezales

Utilice clips para sujetar juntos los tubos de filamento de 6 mmy los

me i tubi del filamento da 6 mm e i cavi della testina di stampa

FFa—JeY—IAyRT=TJILEEEL £,
=

85101 6 mm HEHHE FE2 £3E 0|58 FO{M D™ BfLICH

Clip

Filament Tube Toolhead Cable




Plug the AC power cable into the machine and the
electric outlet.

Stecken Sie das Wechselstrom-Netzkabel in die Maschine und in die Steckdose
Branchez le cable d'alimentation CA sur la machine et sur la prise électrique
Conecte el cable de alimentacion de CA a la maquina y a la toma eléctrica.
LoHanre il cavo di alimentazione CA alla macchina e alla presa elettrica

PR Bl N\ 2R A B TR
’7 TNEEREE DTV M L&ET,
AC TR Z0|28 7|7I°t H7| ZHEO Z&LICH.

Before plugging, ensure that the power switch is OFF.

Stellen Sie vor dem Einstecken sicher, dass der Netzschalter AUS ist

Avant d'effectuer le branchement, assurez-vous que l'interrupteur est en position dARRET.
Antes de enchufar, asegurese de que el interruptor esté en posicion OFF.

Prima di inserirlo nella presa, accertarsi che l'interruttore di accensione sia su OFF.

ELHT, HREB) W%kﬂv;km KR!

BRATYFHFTTITHZ L% LTHBSEGSL TSV,

S2{08 27| Jof ™ /\O\ K7k THA QLOJOF FLICE.

Do NOT plug or unplug any cables when the machine is powered on.
Es dirfen KEINE Kabel bei eingeschalteter Maschine angeschlossen oder abgezogen werden
Ne branchez et ne débranchez PAS de cable lorsque la machine est allumée

NO conecte ni desconecte ningun cable cuando la maquina esté encendida.

NON inserire né disinserire alcun cavo quando la macchina ¢ alimentata

LHBERE, ELSFHUER, U)0iE. REEREL!
BRPNDTDREETIE. WHARZ T —TILOIRIELHITHHRVTIIET L,
71719 Mol AN AS © #|0|22 Z2{0E RILE EX| ORYAIR .

1= =

j -
- Addon
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You have successfully installed the machine

amazing!
Sie haben die Maschine erfolgreich montiert. Einfach fantastisch!

Vous avez ré

I'installation de la machine. Bien joué !
a instalado la maquina
hina e stata correttamente completata. Ottimo lavoro!

snapmaker
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Visit Google Play or the App Store to download and install the
Snapmaker App. Tap Create Account to register and log in.

ie. Tippen Sie auf Konto erstellen,

e herunter und ins

oder dem A|

und anzumelden

Store pour télécharger et installer I'applicatiol

z sur Créer un

Rende Google Play ou dans I'Ap napmaker. Apj

onnecter

cargar e instalar la aplicacién Snapmaker. Pulse Crear cuenta para registrarse e

compte pour vous inscrire €
niciar

e Play o la Ap|

napmaker. Toccare Crea accoun
AT IRER, EMIKS
LTAYAM=ILLET, PHIYFDOERE=Z 2 v LT

r registrarsi e acc

= App Store £ 22310 Snapmaker Y2 CHR2EstD MA|BLICH A MMS =2 S=otn 2018t
<
Snapmaker
Email
Password ©

. Combines at least two of the following: letters,
numbers, and symbols

» 8-16 characters

&  Confirm Password ©

Code

GooglePlay

Please read and agree Terms of Use and
Privacy Policy



Turn on the power switch on the back of the machine.

Schalten Sie den Netzschalter auf der Riickseite der Maschine ein
Activez l'interrupteur situé a l'arriere de la machine.

Encienda el interruptor en la parte trasera de la maquina.
Premere l'interruttore di accensione sul retro della macchina
FIFAH B BB ERIRA Ko

AABEDERI T vFEANNE T,

217] B0l = T AIKE B

et

To restart your machine, wait for at least 5 seconds after power-off.

Starten Sie die Maschine erst 5 Sekunden nach dem Ausschalten neu

Attendez au moins 5 secondes avant de remettre la machine en marche apres son arrét.
Para reiniciar la maquina, espere al menos 5 segundos después de apagarla

Per riavviare la macchina, attendere almeno 5 secondi dopo lo spegnimento.
EERERNE, IEMBESEELDEN A B BRER,

BiEET 558, BREVSTEESHULFoTHSERZANTILESI L,

71712 MAIZSHAT Hele 2 25 X% 0|4 7|Che[YAlL .

=T 7

Follow the on-screen instructions to complete initial setup:
Select language and region > Read terms > Connect to Wi-Fi.

Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Ersteinrichtung abzuschlieBen: Sprache und Region auswahlen >
Nutzungsbedingungen lesen > Mit Wi-Fi verbinden

Suivez les instructions a I'écran pour effectuer la configuration initiale : Sélectionner la langue et la région > Lire les conditions > Se
connecter au Wi-Fi

Siga las instrucciones en pantalla para completar la configuracion inicial: Seleccione el idioma y regién > Lea los términos y
condiciones > Conéctese a Wi-Fi

Seguire le istruzioni sullo schermo per completare l'installazione iniziale. Selezionare lingua e regione > Leggere le condizioni >
Collegare al Wi-Fi

RN R EAVIES ST AT IR IR E . BB S SHIX > RSN > E#EE Wi-Fio

BEICRTINDIERICIE > THAREZTVE Y SECHIFOEER > FIARGZHT > Wi-Fi (C3E46

Stio] XA et ' Xe 9l olo] HE> oFEt 9f7] > Wi-Fi 91 ' 2 4ustol £7| HEE BRI,

Ensure both the machine and mobile phone are connected to the same

Wi-Fi network (2.4 GHz).

Stellen Sie sicher, dass sowohl die Maschine als auch das Mobiltelefon mit demselben Wi-Fi-Netzwerk
verbunden sind.

Veillez a ce que la machine et le téléphone portable soient tous deux connectés au méme réseau Wi-Fi.

El mévil y la maquina deben estar en la misma red Wi-Fi.

Accertarsi che la macchina e il cellulare siano collegati alla stessa rete Wi-Fi.

BN 5 FHEREZAERRY Wi-Fio

REL AR =74 HREIC WicFi Ry hD—ZICEHEINTVS 2B LTSI,

71712t KCHEO| SLP Wi-Fi HIER{Z0]| HZE|0] UO{0F BfLICE.
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In the Snapmaker App, navigate to Device > Scan QR Code to
Bind, then scan the QR code displayed on the machine screen to
bind the device to your account.

Navigieren Sie in der Snapmake

annen Sie anschliefend den auf dem

zu Gerat > QR-Code zum Koppeln scannen und
B Nirm der line angezeigten QR-Code, um das Gerat mit Ihrem Konto zu verkniipfen

*dez a Appareil > Scanner le code QR pour associer, puis scannez le code QR affiché sur I'écran de
e compte
ya a Dispositivo > Escanear codigo QR, y escanee el cddigo QR que se muestra en la pantalla de la

er 'appareil ¢

pmaker,

VO a su cuenta
Dispositivo > Scansiona codice QR per associare, quindi scansionare il codice QR visualizzato sullo
are il dispositivo al tuo account
/ AR > FBYE, FiEEH
maker 7 71T, FINALRX>QR A= FZXF v LTREEMT
DT AT bR EEMIFES
maker 20ilA{ 7]17] > QR ZE AMHO R HEC

QRIEE AZMSIH] 77|15 A

ASELICH

My Devices

Account

Scan QR code with
Snapmaker APP to log in.

Set Up Later

< Bind Device < Bind Device

Confirm to bind the printer u234 with the current Rename your device

[ Please read and agree Terms of Use and
Privacy Policy
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During initial setup, perform necessary calibration procedures
as guided by the touchscreen instructions.

Fihren Sie wahrend der Ersteinrichtung die erforderlichen Kalibrierur

ritte geman den Anweisungen auf dem Touchscreen

guration initiale, effectuez les procédure

> calibrage né

ssaires telles que décrites par les inst
tactile

Durante [
Durante

Device Calibration

The printer will perform these calibrations:

This calibration wizard only appears during first-time use. To redo the
calibrations later, tap Settings > Device Maintenance > Device Calibration
on the home screen and select the corresponding procedure.

ng
auf Einstellungen > Geratewartung > Geratekalibrierung

t. Um die Kalibrierungen spater

n entsprech

alibrage appare ors de la premiére utilisation. Pour effectuer de not

7 sur Parameétres > Maintenance de I'appareil > Calibrage de I'appareil sur

proceaure ‘I“’J'f”‘;\“’)'\[m'ﬂ‘-‘

Este asistente para la calibracion solo aparece la mm ra vez. Para recalibrar mas adelante, pulse

alla principal y

ioni >

a procedura corrisps
ﬁf“ 2SBY LI fri%
gE > Izﬁiﬁ#' > 1:§1§: s

S

g stpiolA 2" > 77| fxle] >

66



Starten eines Drucks | |
Lancement d'une imy

FRORITED | 1) > b

runa impre il
n | Awvio della stampa
ol Azt

Hang the provided filament spools on the filament holders. Use
diagonal pliers to cut off the bent or curled end of the filament.

Héngen Sie die mitgelieferten Filamentrollen an die Filamenthalter. Schneiden Sie das gebogene oder eingedrehte Ende des Filaments

enschneider ab

mit einem Se
Accrochez le

recourb:

Cuelgue ) de filar n los so s. Corte el extremo lado del filamento con un

el filamento. Utilizzare le pinze ¢

gonali per tagliare




Insert the filament into the filament feeder. The feeder indicator
will illuminate when the filament is properly seated.

Fihren Sie das Filament in die Filamentzufihrung

1. Die Anzeige an der Zufiihrung leuchtet auf, wenn das Filament rich

e

ez le filament dans

eir
systéme d'entrainement de filament. Le voyant du systéme d'entrainement s'allume lo > |e filament est

correctement p

te el filamento en el alimentador. El indicador del alimentador se iluminara cuando esté correctamente colocad

dell'alimentatore si illumina quando il filamento e co

ettamente

AV EHELEATNS E

S0t I QIC|AH|0|E{0f 20| S

Tap Start on the home screen, then select a built-in G-code file
to start printing.

Tippen Sie auf dem Startbilc

schirm auf Start und wahlen Sie dann eine integrierte G-Code-Datei aus, um de

rgang zu starten

Appuyez sur Démarrer sur I'écran d'accueil, puis sélectionnez un fichier de code G intégré pour co impression

o G par

menzar a imprimir

pale, quindi selezionare un file di codice G integrato per iniziare a stampare
EffiEREREASIFE, EEAE G USRI R FFIATTEN.
R—LBHT d—R777)L RLTTU > ~zRtaL 9.

= 310 M Al bg Hesy oIS AlRHEILICH
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Wait until the nozzle and heated bed cool to room temperature.
Remove the PEI sheet and bend it slightly to remove the print.

Warten Sie, bis die Diise und das Heizbett auf Raumtemperatur abgekihlt sind. Entfernen Sie die PEI-Platte und biegen Sie sie leicht,
um das Druckobjekt zu entfernen.

Attendez que la buse et le lit chauffant refroidissent jusqu’a la température ambiante. Retirez la feuille PEI et pliez-la légerement pour
retirer Iimpression.

Espere a que la boquilla y la cama caliente enfrien hasta temperatura ambiente. Retire la [amina PEl'y doblela ligeramente para extraer
la pieza impresa.

Attendere che l'ugello e il letto riscaldato tornino a temperatura ambiente. Rimuovere il foglio PEI e piegarlo leggermente per
rimuovere la stampa.

ERFESARIREREER, B PEI fiRH-G HAEE T dh BN aT BN TEN),

AN =Ry ROBENERETTIH2DE[/FEET, PEIV—bZEOEL. B<EIFTEIMERDINL FT,

S0 S|P ETF AROR AlS mi7tx| 7|CHILICH PEIAES HMHStD 4% 122 QI ES MAHRLICH.
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Navigate to Control > Movement > Z+ to raise the heated bed. You
may then remove the tape (if present) securing the thumb nuts
underneath the bed.

Sie zu Steuerung > Bewegung > Z+, um das Heizbett anzuheben. Entfernen Sie anschlielend das Klebeband (falls

, mit dem die Randelmuttern unter dem Bett bef
e lit chauffant. Vous pouvez alors retirer le ruban adhésif (le ¢

héant) qui fixe

a Contrdle > Mouvement > Z+ pour re
s a oreille sous le lit
Jue sujeta las tuercas de mariposa bajo

a Control > Movimiento > Z+ para elevar la cama caliente y retire la cinta (si la hubie

a cama
e su Controllo > Movimento > Z+ per sollevare il letto riscaldato. A questo punto € possibile rimuovere il nastro (se presente)

o0 i dadi a farfalla sotto il letto

= ¥ > #85h > Z+ 157

arvrO-JL> B8 >Z+ | BEOFHDS v ~EEEL T —
HBHHEIFEDIME F
Hol>Ex>z+2 0 LICH. 22{H H|S of2l X L{Eo)| DEE H0|Z (/S ZQ) 2 MHE 2 AdL|cH

Movement

snapmaker
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H Resourses et et =
A detailed User Manual is available in Snapmaker Wiki:
Select Snapmaker U1.

Ein detailliertes Benutzerhandbuch finden Sie im Snapmaker Wiki:
Wahlen Sie Snapmaker U1.

Un manuel d'utilisation détaillé est disponible sur le Wiki Snapmaker :
Sélectionnez Snapmaker U1.

Tiene disponible un manual de usuario detallado en la Wiki de Snapmaker
Seleccione Snapmaker U1.

Su Snapmaker Wiki & disponibile un manuale d'uso dettagliato:
Selezionare Snapmaker U1.

{RA]LUTE Snapmaker Wiki - (https://wiki.snapmaker.cn) SKER—{3 %4000 F8 7 15 :
15 Snapmaker U1,

AR O~ —< = a7 J)LIE. Snapmaker Wiki TAF T £7:
Snapmaker Ul % ER L £ 9,

Snapmaker Wiki Ol A &4 AFE HEME =l 5= UFLICH.
Snapmaker Ul S MEISHAIR

https://wiki.snapmaker.com

The latest version of this guide is on our Support website:
Select Snapmaker U1 > Go to Quick Start Guide.

Die neueste Version dieser Anleitung finden Sie auf unserer Support-Website:
Wahlen Sie Snapmaker U1 > Gehen Sie zu Schnellstartanleitung.

La derniere version de ce guide est disponible sur notre site web d'assistance :
Sélectionner Snapmaker U1 > Accéder au Guide de démarrage rapide.

La ultima version de esta guia se puede consultar en nuestra pagina web de Servicio técnico:
Seleccionar Snapmaker U1 > Ir a Guia de inicio rapido.

Lultima versione della guida € disponibile sul nostro Sito di supporto:
Selezionare Snapmaker U1 > Guida rapida.

EHESZIFRL (https://snapmaker.cn) JREXASHERIHIRFARAS :

132 Snapmaker U1 > Fi- BGE NI 1B,

COHA RORFIRIZ. BHOYR— b~ Web F 1 FTAFTIT T,
Snapmaker Ul ZEAT > 94 Y I RE—FHA FISEATI TV,

2 710|E29] F| A T2 CFS K@ EAIO|E0]| AELICH.

Snapmaker U1 MEH > HHE A& FJ0|E2 0|5 .

https://support.snapmaker.com

We are here for you whenever you need general information or
technical support:

Wir stehen Ihnen gerne zur Verfligung, falls Sie allgemeine Informationen oder technische Unterstiitzung bendtigen
Nous sommes a votre disposition pour toute information générale ou assistance technique :

Estaremos encantados de atenderlo si necesita mas informacion o soporte técnico:

Per informazioni generali o assistenza tecnica, contattaci al seguente indirizzo:

HIRREE BRI AR, RANSHAIRARS

—RIFRCRM T R — FOREAIBEIE. WO THRFICBELEDLE (T L,

et HHELE 7|E X|Y0| Rdt=s Z2 O O|Hd2 22[5tAIR .

support@snapmaker.com



Purchase spare parts and materials:

Ersatzteile und Materialien kaufen:

Achetez des pieces détachées et matériaux:

Comprar piezas de recambio o material:

Visita il nostro sito per I acquisto di ricambi e materiali:
M2 MM ERERTE:

ART =Y ER BT BICIE:

Ao £F 8l Mz F0f

US: https://us.snapmaker.com
EU: https://eu.snapmaker.com
Non EU/US: https://shop.snapmaker.com

Share anything you want with other Snapmaker users in
our community:

Teilen Sie alles, was Sie mochten, mit anderen Snapmaker-Benutzern auf unserem Forum:
Partagez dans notre communauté tout type de contenu avec les autres utilisateurs de Snapmaker :
Comparta sus opiniones con otros usuarios de Snapmaker en nuestro foro:

Condividi idee e tanto altro con gli utenti della community Snapmaker:

ARB] ATERA I X B 5 E A Snapmaker B —#2337:

CBE% Snapmaker DA 2 =71 DO I—HF—rHEB LTIV,

HARLIE|O| M CHE Snapmaker ALE At RISt HEE ZRHIAIL .

https://snapmaker.com/community
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