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Make Something Colorful

When Snapmaker was founded on Children's Day 2016, it wasn't just
a coincidence — it was a statement. A tribute to curiosity, to playful
invention, to the childlike spirit of discovery that drives all makers.
From our very first Kickstarter in 2017, we set out to build something
bold. That idea became the world's leading 3-in-1 3D printer.

But the world of making moves fast. And so, we are always tinkering,
always experimenting, and always looking to make newer, faster,
better products.

Now, Snapmaker didn't invent the Toolchanger concept, but what
we've done with SnapSwap™ has solved many of the engineering
and design challenges surrounding them. Toolchangers are
complex, with lots of moving parts, and so traditionally it's been very
difficult to build one that is Reliable, Precise, and Affordable.

We hope you love the Snapmaker U1 — a culmination of our R&D

team'’s years of dedication and relentless innovation. Engineered to
redefine what you expect from Snapmaker, it opens an entirely new
chapter in creative manufacturing.

Team Snapmaker
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Before using your Snapmaker U1, make sure to read thoroughly and understand the Safety
Guidelines. Failure to follow the safety instructions may result in personal injury, inferior results,
or damage to the product.

Bevor Sie Ihren Snapmaker U1 verwenden, lesen Sie die Sicherheitsrichtlinien sorgféltig durch und verstehen Sie sie. Die
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu Verletzungen, schlechteren Ergebnissen oder Schaden am Produkt fiihren.

Avant d'utiliser votre Snapmaker U1, assurez-vous de lire attentivement et de comprendre les consignes de sécurité. Le non-respect
des consignes de sécurité peut entrainer des blessures corporelles, des résultats insatisfaisants ou des dommages au produit.

Antes de utilizar su Snapmaker U1, asegurese de leer detenidamente y comprender las normas de seguridad. El incumplimiento de
las instrucciones de seguridad puede causar dafios personales, resultados inferiores o dafios en el producto.

Prima di utilizzare Snapmaker U1, assicurarsi di leggere attentamente e comprendere le Linee guida sulla sicurezza. La mancata
osservanza di tali istruzioni puo causare lesioni personali, risultati inferiori o danni al prodotto.

Snapmaker U1'i kullanmadan 6nce mutlaka Glvenlik Kilavuzlar'ni dikkatlice okuyun ve anlayin.

Guvenlik talimatlarina uyulmamasi, kisisel yaralanmalara, diistk kaliteli sonuglara veya trlinin zarar gdrmesine yol agabilir.
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In the Box |

1. Snapmaker U1 3D

Printer x 1

Snapmaker U1 3D-Drucker
Imprimante 3D Snapmaker U1
Impresora 3D Snapmaker U1
Stampante 3D Snapmaker U1
Snapmaker U1 3D Yazici
Snapmaker U1 3D $TED#]
Snapmaker U13D 71 > &
Snapmaker U1 3D Z2IE{

6. Safety
Guidelines x 1

Sicherheitsrichtlinien
Consignes de Sécurité
Directrices de seguridad
Linee guida sulla sicurezza
Guvenlik Kilavuzu
ZefE
BEAARTAY
Rizaly/ii=2

10. Toolhead
Cable x 4

Kabel zum Werkzeugkopf
Céable de Téte d'Usinage
Cable de cabezal

Cavo testina di stampa
Baski Kafasi Kablosu
FTENKIERS:
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3. Toolhead x 4

Werkzeugkopf
Téte d'Usinage
Cabezal

Testina di stampa
Baski Kafasi
FTERK
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7. Quick Start
Guide x 1

Schnellstartanleitung

Guide de Démarrage Rapide
Guia de inicio répido

Guida rapida

Hizli Baslangi¢ Kilavuzu
PRI JHER
TAYVIRZ—bAAR
W2 A|ZF 70| =

11. AC Power
Cable x 1

Netzkabel
Cable d'’Alimentation CA

Lieferumfang | Enlacaja | 813
Contenu de l'emballage | Contenuto della confezione | Kutu Igerigi

4. Filament x 4

Filament
Filament
Filamento
Filamento
Filament
e2)

T4 IAT

EIES

8. Filament
Feeder x 2

Filamentzufihrung

Systeme d’Entrainement de
Filament

Alimentador de filamento
Alimentatore del filamento
Filament Besleyici

S
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Cable de alimentacion de corriente alterna (CA)

Cavo di alimentazione CA
AC Glg Kablosu
54
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5. Filament
Holder x 4

Filamenthalter
Porte-filament
Soporte de filamento
Supporto del filamento
Filament Tutucu
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9. Waste
Collector x 1

Auffangbehalter
Collecteur de Déchets
Recolector de residuos
Contenitore di scarico
Atik Toplayici
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@) Tool and Accessory Box

Wiping Cloth x 1

Reinigungstuch
Chiffon

Pafo de limpieza
Panno di pulizia
Temizlik Bezi

M3 x 12 Screw x 2

M3 x 12 Schraube
Vis M3 x 12
Tornillo M3 x 12
Vite M3 x 12

M3 X 12 Vida

M3 X 124
* M3x12
M3 X 12 LEA

Scraper x 1

Spachtel
Racloir
Espatula
Raschietto
Spatula
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RO L—=/IN—
BN

Spare Hot End Kit x 1

Ersatz-Bausatz fiir Heizblock
Kit de Hotend de Rechange
Kit de fusores de repuesto
Kit di ricambio hot end
Yedek Hotend Kit
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CERCISETE
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M2.5 % 16 Screw x 9

M2,5 x 16 Schraube
VisM2,5x 16
Tornillo M2.5x 16
Vite M2.5 x 16
M2.5 X 16 Vida
M2.5 X 16 22
X M2.5x16

M2.5 X 16 LEAH

=

Diagonal Pliers x 1

Seitenschneider

Pince Diagonale

Pinzas de corte diagonal
Pinze diagonali

Yan Keski

FOH

ROTS1v—

CiztM Zatolof

Cable Holder x 1

Kabelhalter
Porte-cable
Soporte de cable
Fermacavo
Kablo Tutucu
ELMR
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ST2.6 x 10 Screw x 9

ST2,6 x 10 Schraube
Vis ST2,6 x 10
Tornillo ST2.6 x 10
Vite ST2.6 x 10
ST2.6 X 10 Vida
ST2.6 X 10 4822
*2ST2.6x10
ST2.6 X 10 LEAF

Wire Brush x 1

Drahtbrste

Brosse Métallique
Cepillo metalico
Spazzola metallica
Nozul Temizleme Firgasi
WLER]
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Heater Clamp Spring x 1

Heizklemmfeder

Ressort de Pince de Chauffage
Muelle de abrazadera del calentador
Molla di fissaggio del riscaldatore
Isitici Klips Yayi

Hex Key x 2

Inbusschlissel
Clé Hexagonale
Llave hexagonal
Chiave esagonale
Alyan Anahtar
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Nozzle Cleaning Needle x 1

Dusenreinigungsnadel

Aiguille de Nettoyage pour Buse
Aguja de limpieza de la boquilla
Ago per la pulizia dell'ugello
Nozul Temizleme Ignesi
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Clipx 14

Clip

Clip

Clip
Morsetto
Klips
=40
o7

=2|
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snapmaker
Thermal Grease

Thermal Grease x 1

Warmeleitpaste
Graisse Thermique
Grasa térmica
Grasso termico
Termal Gres Yagdi
SRR
H—<ITUR
ME az(A
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Filament Tube
Holder x 4

Filamentschlauchhalter
Support de Tube & Filament
Soporte de tubo de filamento
Supporto tubo filamento
Filament Hortumu Tutucu
SR EEN

TA IRV N Fa—TRILL—

Hatole Eu 20
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White Lithium
Grease x 1

Weiles Lithiumfett
Graisse Blanche au Lithium
Grasa blanca de litio
Grasso bianco al litio
Beyaz Lityum Gres Yagi
HEREE
RIAMIFOLT R
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4 mm Filament
Tube x 4

4 mm Filamentschlauch
Tube a Filament de 4 mm
Tubo de filamento de 4 mm
Tubo filamento 4 mm

4 mm Filament Hortumu
Amm SEE

T4 A MFa—"74mm
4mmEIHE £5

Nozzle Parking
Pad x 4

Disen-Ablagepad
Socle pour Buse

Almohadilla de estacionamiento

de la boquilla

Tappetino di parcheggio per
l'ugello

Nozul Park Pedi
R
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6 mm Filament
Tube x 5

6 mm Filamentschlauch
Tube a Filament de 6 mm
Tubo de filamento de 6 mm
Tubo filamento 6 mm

6 mm Filament Hortumu
6mm SHIE

T4 XY bFa—=76mm
6mmEEHE T8

Nozzle Cleaning
Brush x 4

Disenreinigungsbirste

Brosse de Nettoyage pour Buse
Cepillo de limpieza de la boquilla
Spazzola per la pulizia dell'ugello

Nozul Temizleme Firgasi
] ;
JANI) =TT
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The appearance of certain parts may change with product iterations, while their

functionalities in offering a reliable user experience will remain unaffected.

Ohne Beeintrachtigung der Benutzererfahrung oder Funktionalitat konnen sich bei Produktweiterentwicklungen die
Oberflachenoptiken einiger Komponenten verandern

L'apparence de certains composants peut évoluer avec les améliorations du produit, sans affecter 'expérience
utilisateur ni les fonctionnalités

La apariencia de algunos componentes puede variar con las actualizaciones del producto, sin afectar la experiencia
de usuario ni la funcionalidad

L'aspetto di alcuni componenti potrebbe evolversi con gli aggiornamenti del prodotto, senza compromettere
l'esperienza utente o le funzionalita

Kullanici deneyimini ve islevselligi etkilemeksizin, bazi bilesenlerin gorinim Urin iyilestirmeleriyle degisiklik

gosterebilir.
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Used Symbols |

Verwendete Symbole | Simbolos utilizados | #RRFS | At 7|5
Symboles Utilisés | Simboli utilizzati | Kullanilan Semboller | 525 D &iBA

WARNING

WARNUNG
AVERTISSEMENT
ADVERTENCIA
AVVERTENZA

Failure to observe this instruction may lead to personal injury or

damage to the product.

Die Missachtung dieser Anweisung kann zu Verletzungen oder zu Produktschaden fiihren
Le non-respect de ces instructions peut entrainer des blessures corporelles ou des
dommages au produit.

El incumplimiento de estas instrucciones puede provocar lesiones personales o dafios en el
producto.

La mancata osservanza di questa indicazione potrebbe determinare lesioni personali o
danni al prodotto.

Talimatlara uyulmamasi yaralanmaya veya Urtiniin hasar gérmesine yol agabilir.
BREILKE RIS A B HERES | AN BHIE. Hif,
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CAUTION

VORSICHT
ATTENTION
PRECAUCION
ATTENZIONE

Details you should pay attention to when assembling and using the
printer.

Details, auf die Sie bei der Montage und Verwendung des Druckers achten sollten

Détails a prendre en compte lors de I'assemblage et de I'utilisation de Iimprimante.
Detalles por tener en cuenta al montar y utilizar la impresora

Dettagli a cui occorre prestare attenzione durante I'assemblaggio e 'uso della stampante
Montaj ve kullanimda dikkat edilmesi gereken noktalar.
REMERA R RPRMIZE BT,

TV RDOEHILTE L MERRISERINEERDHA T,
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TIPS Provides convenient operations or extra choices.
TIPPS Praktische Funktionen oder zusatzliche Auswahlmdglichkeiten.
CONSEILS Propose des opérations pratiques ou des choix supplémentaires
CONSEJOS Indica operaciones préacticas u opciones adicionales
CONSIGLI Indica comode opzioni di utilizzo o scelte aggiuntive.
IPUCU Kolaylik saglayan islemler veya ek segenekler.
7N AR AHEERVIR(FIES | S TIMYIERR,
EY b ERIIRER A CIBINA 7S 3 Y OFHATY,
E Haleh ZE[O[L} :IF MEHX|E MSRLICH.
Provides supplementary information for a better understanding of
EXPLANATION . PP y 9
the instruction.
HINWEIS . . ) . .
EXPLICATION Bietet ergdnzende Informationen zum besseren Verstandnis der Anleitung.
EXPLICACION Fournit des informations supplémentaires pour mieux comprendre les instructions.
SPIEGAZIONE Aporta informacién complementaria para una mejor comprension de la instruccion.
Fornisce informazioni aggiuntive che permettono di capire meglio le istruzioni.
AGIKLAMA . o
B Daha iyi anlamaya yardimci ef bilgiler.
A AT IERREESINERER.
e BEFIEZ & <IBfFT 57D DHEBR T,
= XES o = olelE 4+ UATZE FIt HEE ®MSELCH,
Make sure the pointed part is facing the right way when you see
ORIENTATION this symbol.
Stellen Sie sicher, dass der markierte Teil in die richtige Richtung zeigt, wenn Sie dieses
RICHTUNG Symbol sehen.
ORIENTATION Assurez-vous que la partie indiquée est bien orientée lorsque vous voyez ce symbole
ORIENTACION Asegurese de que la pieza sefialada esté orientada en la direccion correcta cuando vea

ORIENTAMENTO
YONLENDIRME
il
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este simbolo.

Questo simbolo indica che occorre accertarsi di aver rivolto dalla parte giusta la parte
appuntita.

isaretli parganin dogru yénde oldugundan emin olun.
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You may follow the instructions below or watch the video tutorial in Wiki to
complete the unboxing: Select Snapmaker U1.

Befolgen Sie die folgenden Anweisungen oder sehen Sie sich das Tutorial-Video im Wiki an, um das Auspacken
abzuschlieRen: Wahlen Sie Snapmaker U1.

Vous pouvez suivre les instructions ci-dessous ou regarder le tutoriel vidéo du Wiki pour procéder au déballage :
Sélectionnez Snapmaker U1.

Puede seguir las instrucciones a continuacion o ver el tutorial en video en la Wiki para completar el desembalaje:
seleccione Snapmaker U1.

Seguire le istruzioni qui di seguito oppure guardare il tutorial video su Wiki per completare il disimballaggio.
Selezionare Snapmaker U1.

Kurulumu tamamlamak igin asagidaki adimlari izleyebilir veya Wiki'deki video egitimi izleyebilirsiniz.

ARB] LOEHRFIRLL TS, &7 Wiki (https://wiki.snapmaker.com/zh/home) SIESMEAZ LU SE AT Foo
UFOFIBICRES D £EWiki DEFFFa2— U Tl (Snapmaker Ul Z3ER) %#1REEL TRMZZT T
TFET.

ofelf X|& S w2 2Lt Wiki ol A Snapmaker Ul & &5t 54 FE2|LS AHSI HES D - ABLICH.

https://wiki.snapmaker.com

Place the package on a stable, flat surface or workbench.

Stellen Sie das Paket auf einer stabilen, ebenen Flache oder Werkbank auf.
Posez la boite sur une surface plane et stable ou sur une paillasse.
Coloque el paquete sobre una superficie o banco de trabajo estable y plano.
Posizionare la confezione su una superficie o un banco di lavoro stabile e piano
Kutuyu diiz ve saglam bir yiizeye yerlestirin.
BEERBEEREBEKFNKEHITIFA L.
BEBEZLEL. FOREELIIEERICETES
55
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4.2

Open the packaging box, then remove all protective
materials from the top.

Offnen Sie die Verpackung und entfernen Sie das Schutzmaterial von oben.
Ouvrez I'emballage et retirez le matériau de protection situé en haut.

Abra el embalaje y retire el material protector de la parte superior.

Aprire l'imballaggio e rimuovere il materiale protettivo dalla parte superiore.
Ambalaji agin ve Ust kisimdaki koruyucu dolguyu gikarin.

FIAEL, WETHBHRFY.

WEZRIT. EHOEEMERMDOBRI £,
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Remove the protective materials surrounding the machine.

Entfernen Sie die das Gerat umgebenden Schutzmaterialien.
Retirez les matériaux de protection entourant l'appareil.
Retire los materiales protectores que rodean la maquina.
Rimuovere i materiali protettivi che circondano l'unita.
Makineyi gevreleyen koruyucu dolgulari gikarin.

Y B ST 2R U B BV R IF o
HEBORADERMOEATVWSEEMZIOBKRET 7,
71718 SN B THE FAHSHYAIL .




Lift out the machine (still wrapped in its protective bag).

44 Nehmen Sie die Maschine (noch in der Schutzhiille verpackt) heraus.
Sortez la machine (toujours emballée dans son sac de protection).
Extraiga la maquina (todavia dentro de su funda protectora).
Estrarre la macchina (ancora avvolta nel sacchetto protettivo).
Makineyi koruyucu torbastyla birlikte gikarin
R EE R B REARE
RERICBENTRRET, AMEZSI ST EIFTROEHLET,
71712 01 234M AHELICH(UR0= B3 #o = IHE0 JAF ).




Remove the protective material from the back, then
separate the machine from the bottom padding.

Entfernen Sie das Schutzmaterial von hinten. Trennen Sie dann die Maschine von der Bodenpolsterung

Retirez le matériau de protection situé a l'arriere. Soulevez ensuite la machine pour la séparer de la protection du bas.
Retire el material protector de la parte posterior. Luego separe la maquina del acolchado inferior.

Rimuovere il materiale protettivo dalla parte posteriore. Quindi separare la macchina dall'imbottitura sul fondo

Arka kisimdaki koruyucu dolguyu gikarin. Ardindan makineyi alt koruyucu dolgulardan ayirin.

BIREENRIPY), AR5 RBHRIPYD B,
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Two types of sticky tape are used at different locations: For tape with a
non-adhesive yellow pull-tab at one end, start peeling from that yellow area.

An verschiedenen Befestigungspunkten kommen unterschiedliche Klebebander zum Einsatz: Bei Klebeband mit

einem nicht-klebenc n Zuglasc! r es von diesem gelben Bereich aus ab
Différents types de ruban esif sont ux différents points de fixation : Pour le ruban comporte

languette de traction jaune non adhésive a une extrémité, commencez a le décoller a partir

Se utilizan diferentes tipos de cinta adhesiva en los distintos puntos de sujecién: Pa

amarilla no adhesiva en un extremo, comie retirarla desde esa area amarilla

Vengono utilizzati div tipi di nastr gio: Per il nastro con una linguetta di trazione

giallanon a va a un'estremita, iniziare a rimuoverlo de

juella area gialla

Farkli baglanti noktalarinda farkli yapiskan bant tirleri kullaniimistir: Bir ucunda yapiskan olmayan sari bir gekme

dili bulunan ba

ntigin, o sari alandan baglayarak gikarin




Peel off all sticky tape on the top cover.

Ziehen Sie das gesamte Klebeband auf dem Deckel ab.
Décollez tout le ruban adhésif sur le couvercle supérieur.
Retire todas las cintas adhesivas de la tapa superior.
Rimuovere tutto il nastro adesivo sul coperchio superiore.
Ust kapaktaki tim bantlar sokiin.

RTINS _ERIPTE R o

by TAN—EDOMET -T2 IRTIL L E T,

Yt 79l B E HO|ZE HMAHLICE.
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Start peeling the sticky tape at the indicated locations
from the yellow pull-tab area.

Beginnen Sie mit dem Abziehen des Klebebands an den angegebenen Stellen vom gelben Zuglaschenbereich.
Commencez a décoller le ruban adhésif des endroits indiqués a partir de la zone de languette de traction jaune.
Comience a retirar la cinta adhesiva en las ubicaciones indicadas desde el drea de la lengiieta amarilla.

Iniziare a rimuovere il nastro adesivo dai punti indicati dall'area della linguetta di trazione gialla.

Gosterilen konumlardaki yapiskanli bandi sari gekme dilimi alanindan baslayarak gikarin.

ME G X Fa BN B R BIR o

RICRENIBFROMET — 7%, BBVSIFMOBAHSIEA LBDH T LT L,
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Remove the top cover, then take out the top packaging box.

Entfernen Sie die obere Abdeckung und nehmen Sie den oberen Verpackungskarton heraus
Retirez le couvercle supérieur, puis sortez le carton d'emballage du haut.

Retire la tapa superior y luego saque la caja de embalaje superior.

Rimuovere la copertura superiore, quindi estrarre la scatola dellimballaggio superiore

Ust kapad ¢ikarin, ardindan Ust kutuyu alin

TR, 7&%@&@%@*,*%

FiRZE DI L. EHOBEEZEMOELET,
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Remove the protective cover.

Entfernen Sie die Schutzabdeckung
Retirez le couvercle de protection
Retire la cubierta protectora
Rimuovere la copertura protettiva.
Koruyucu dolguyu gikarin

I RIPE.

BEMERDINF T,

B HHE mARLICH.

together with the top cover during Step 8.

a If the protective cover adheres to the tape at the top, it may have been removed

Wenn die Schutzabdeckung an dem Klebeband oben haftet, wurde sie moglicherweise bereits zusammen mit
der oberen Abdeckung in Schritt 8 entfernt

Si le couvercle de protection est collé au ruban adhésif du haut, vous devrez peut-étre le retirer en méme temps
que le couvercle supérieur dans |'étape 8.

Sila cubierta protectora esta adherida a la cinta en la parte superior, puede que la haya quitado junto con la tapa
superior en el paso 8.

Se la copertura protettiva aderisce al nastro sulla parte superiore, potrebbe essere stata rimossa insieme alla
copertura superiore durante il Passaggio 8.

Eder koruyucu dolgu, Ustteki banda yapisirsa, 8. Adim sirasinda ust kapakla birlikte ¢ikariimis olabilir.

- HALE, TR 8 RRIFERREEMINE— R H,

TIRHVWTWBHBEIE. FlIE8 TRIRE —EICEDINEINTVEIHZENHD £,
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Start peeling the sticky tape behind the touchscreen from
the yellow pull-tab area.

ehen des K

cran tactil traction jaune.

ruban adhé

mmencez a ¢

ta amarilla.

da detras de la pantal til desde el area de la ler

Comience a retirar la cinta adhesiva ubi
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Iniziare a rimuc
| gekme dilimi alanindan baslayarak gikarin

anli banc

 BEBVSITED

20| M EE BIAHLH 7| A

17



Start peeling the sticky tape at the toolhead docking
station from the yellow pull-tab area.

ockingstation vom

e d'usinage a partir ¢

aretirar la cinta adhesiva en la

je acoplamiento del cabezal d
uovere il nastro adesivo presso la stazione d

glieta amarilla.
la testina di stampa dall'area della linguetta di
lla t Ji stamy | lla linguetta d

nli bandi sari gekme dilimi alanindan baslayarak gikarin




Start peeling off the sticky tape at the indicated locations
from the yellow pull-tab area.

Beginnen Sie mit dem Abziehen des Klebebands an den angegebenen Stellen vom gelben Zuglaschenbereich.
Commencez a décoller le ruban adhésif des endroits indiqués a partir de la zone de languette de traction jaune.
Comience a retirar las cintas adhesivas en las ubicaciones indicadas desde el &rea de la lengiieta amarilla.
Iniziare a rimuovere il nastro adesivo dai punti indicati dall'area della linguetta di trazione gialla.

Gosterilen konumlardaki bantlari sari gekme dilimi alanindan baslayarak gikarin
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Open the door and take out the bottom packaging box.

Offnen Sie die Tur und nehmen Sie den unteren Verpackungskarton heraus
Ouvrez la porte et sortez le carton d'emballage du bas

Abra la puerta y saque la caja de embalaje inferior.

Aprire lo sportello ed estrarre la scatola di imballaggio alla base.

Kapagi agip, igindeki kutuyu alin
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Find the included H2.0 hex key in the box for screw
removal and installation.

schlussel in der Box. Dies wird fiir das Entfernen und Installieren von

ferten H2,0-Inbt

Finden Sie den mitg
Schrauben .
Trouvez la clé nale H2,0 fournie dans la boite pour le retrait et ' installation des vis
Localice la llave al H2.0 incluida en la caja para extraer e instalar tornillos.
Individuare la chiav onale H2.0 inclusa nella scatola per la rimozione e l'installazione delle viti

Takim kutusundaki H2.0 alyan anahtarini bulun

BEEEIFHH F, ATIFE
) H2.075A L > Fz B
ot GRSt 26l 20l ZeE H2

snapmaker

H2.0 Hex Key

21



22

Remove the 3 screws as illustrated.

Entfernen Sie die 3 Schrauben wie dargestellt
Retirez les 3 vis comme illustré.

Retire los 3 tornillos segun la ilustracion
Rimuovere le 3 viti come illustrato.

Z ekseni hareketi igin 3 viday! gikarin

¥ B8 3 FuR,

RICRT 3 D2DORVEBRDINL F T

HAIE LEAF3 HE FARLICE .

These screws must be removed to enable Z-axis movement.
Diese Schrauben missen entfernt werden, damit die Z-Achse bewegt werden kann
Ces vis doivent étre retirées afin de permettre le mouvement sur l'axe Z

Estos tornillos deben retirarse para permitir el movimiento del eje Z

Queste viti devono essere rimosse per consentire il movimento sull'asse Z

Bu vidalar, Z ekseni hareketini saglamak igin mutalaka gikariimalidir.

2, BNHEBTETE Z 475 RISEh.
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Remove the 6 screws as illustrated, then remove
the support brackets.

Entfernen Sie die 6 Schrauben wie dargestellt und nehmen Sie anschlieBend die Stiitzhalterungen ab
Retirez les 6 vis comme illustré, puis retirez les supports

Retire los 6 tornillos segun la ilustracion y, luego, los soportes

Rimuovere le 6 viti come illustrato, quindi rimuovere le staffe di supporto

6 viday! sokiin, destek braketlerini alin

FEER B A
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AEl LEAL6 ZHE JA S ChS XIX| 222 g M- L T

BV EEYD.

&‘1 & S

23



Take out all remaining protective padding.
Nehmen Sie samtliche
Sor

Quite el

verbleibendes Schutzpolster heraus

ez tout le rembourrage de protection restant

RRETI

TR

L
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Peel off all sticky tape, then remove the desiccant packet.

Ziehen Sie das gesamte Klebeband ab und entfernen Sie dann den Trockenmittelbeutel
Décollez tout le ruban adhésif, puis retirez le sachet dessicant.

Despegue todas las cintas adhesivas y retire el sobre de desecante.

Rimuovere tutto il nastro adesivo, quindi rimuovere il pacchetto di essiccante

Once tim bantlari sékiin, sonra Nem alici paketi ¢ikarin

HRERFTE RS, BXH T
WET—TEINTE
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Remove the protective film from the camera lens.

Entfernen Sie die Schutzfolie von der Kameralinse.

Retirez le film de protection de l'objectif de la caméra

Retire la pelicula protectora de la lente de la cdmara
Rimuovere la pellicola protettiva dall'obiettivo della telecamera
Kamera mercegi tizerindeki koruyucu filmi gikarin

HFRIR &SRB RIF R,
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Three foam pads are placed at the bottom of the machine.
Start peeling the sticky tape at the indicated locations
from the yellow pull-tab area. The foam pads can be
removed together when peeling off the tape.

Drei Schaumstoffpolster sind am Boden der Maschine platziert. Beginnen Sie mit dem Abziehen des Klebebands an den
angegebenen Stellen vom gelben Zuglaschenbereich. Die Schaumstoffpolster kdnnen beim Abziehen des Klebebands
zusammen entfernt werden

Trois coussins en mousse sont placés au bas de la machine. Commencez a décoller le ruban adhésif des endroits
indiqués a partir de la zone de languette de traction jaune. Les coussins en mousse peuvent étre retirés ensemble lors du
décollement du ruban.

Tres almohadillas de espuma estan colocadas en la parte inferior de la m&quina. Comience a retirar la cinta adhesiva en
las ubicaciones indicadas desde el area de la lengiieta amarilla. Las almohadillas de espuma pueden extraerse juntas al
retirar la cinta

Tre cuscinetti in schiuma sono posizionati sul fondo della macchina. Iniziare a rimuovere il nastro adesivo dai punti indicati
dall'area della linguetta di trazione gialla. | cuscinetti in schiuma possono essere rimossi insieme quando si stacca il nastro.
Makinenin altina t¢ kopuk ped yerlestirilmistir. Gosterilen konumlardaki bantlari sari gekme dilimi alanindan baslayarak
Gikarin. Bant gikarilirken kopuk pedler birlikte gikarilabilir.

HIBRERE N E S ZHUER. MESIRIXFRIAERUBLRRE, HPRE NI aER—EER L.
ROVEBIC3IDDT #— L/ RABBEINTVWE Y, RICRSNIBMOMET -T2, BEBLSITMOEHEINS
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Remove the protective film from the door.

> von der Tir a >N
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You may follow the instructions below or watch the video tutorial in Wiki to
complete the installation: Select Snapmaker U1.

Sie kénnen die folgenden Anweisungen lesen oder das Tutorial-Video im Wiki ansehen, um die Installation
abzuschlieBen: Wahlen Sie Snapmaker U1

Vous pouvez choisir de lire les instructions suivantes ou de regarder le tutoriel vidéo du Wiki pour procéder a
I'installation : Sélectionnez Snapmaker U1

Puede leer las instrucciones siguientes o ver el tutorial en video en la Wiki para completar la instalacion:
seleccione Snapmaker U1

Puoi scegliere se seguire le istruzioni qui di seguito oppure guardare il tutorial video su Wiki per completare
l'installazione. Selezionare Snapmaker U1

Kurulumu tamamlamak igin asagidaki talimatlari izleyebilir veya Wiki'den Snapmaker U1'i segerek video egitimini
izleyebilirsiniz

ARBTLUEEIDIELLTHES], A&TE Wiki (https://wiki.snapmaker.com/zh/home) WESIHFE LISTALLEEE
UTOFIER B e B g Wiki DEFFF 2 — b1 T7IL (Snapmaker UL % ZIREBL TR
BT TEET,

CHE XIAE ALt Wiki o A Snapmaker UL &
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https://wiki.snapmaker.com

Place the printer on a stable, flat surface or workbench.

Stellen Sie den Drucker auf einer stabilen, ebenen Flache oder Werkbank auf.
Posez” imprimante sur une surface plane et stable ou sur une paillasse.
Coloque la impresora sobre una superficie o banco de trabajo estable y plano.
Posizionare la stampante su una superficie o un banco di lavoro stabile e piano.
Yaziclyl diz ve saglam bir ylizeye yerlestirin

ERATE R BT RE B FHREETIES Lo

st eHEXQl HHO|LE ZHCH S

The terms Left, Right, Front, and Rear, hereafter refer to the indicated positions.

Die Begriffe Links, Rechts, Vorne und Hinten beziehen sich im Folgenden auf die angegebenen Positionen.
Les termes Gauche, Droite, Avant et Arriere désignent les positions indiquées ci-apres

Los términos Izquierda, Derecha, Frontal y Posterior se refieren a las posiciones indicadas

| termini Sinistra, Destra, Parte anteriore e Parte posteriore d'ora in avanti si riferiscono alle posizioni indicate
Buradaki Sol, Sag, On ve Arka terimleri, bundan sonra belirtilen konumlari ifade eder.

Tx “‘BiEAR” EANUENEMT.

LPEDEHBAT. £ A, Fi. BIEIRISRINIABEZEL £
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Select the left filament feeder marked "L" and establish
electrical connection. Plug the feeder into the slots, and
then slide it to lock it into place.

Wahlen Sie die linke Filamentzufiihrung mit der Markierung . und stellen Sie die elektrische Verbindung her. Stecken Sie
die Zufuihrung in die vorgesehenen Schlitze und schieben Sie sie anschliefend hinein, bis sie einrastet

Sélectionnez le systéeme d'entrainement de filament gauche marqué d'un « L » et effectuez le branchement électrique
Insérez le systéme d'entrainement dans les fentes, puis faites-le coulisser pour I'enclencher.

Seleccione el alimentador de filamento izquierdo marcado con «L» y realice la conexidn eléctrica. Encaje el alimentador en
las ranuras y deslicelo hasta bloquearlo

Selezionare I'alimentatore del filamento sinistro contrassegnato con ‘L' e stabilire il collegamento elettrico. Inserire
I'alimentatore nelle fessure e quindi farlo scorrere per fissarlo in posizione.

“”ile isaretlenmis sol filament besleyiciyi segin ve elektrik baglantisini kurun. Besleyiciyi yuvalara takin ve ardindan
kilitlemek igin kaydirin

WEREEE U ARRNAEMBEEE, SThiEg. ARBHESERAILA, mENSEE BB E RN,

V" ERRINICET A SAY T4 —Z—HERL, BERRLET, 74 —4—%Z0v MNIEAL. OvISNEFET
ATARLED

L2 EAE 2% et E T|HE ot ©7| Z2S PHRLICH IHE £200| 22 TS LojAf 38| DHELIC.
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Filament Feeder x 1
(Marked "L")
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To detach the filament feeder, first press down at the indicated position, slide the
feeder towards the front of the machine, and then detach it from the slots.

Zum Abnehmen der Filamentzufiihrung driicken Sie zuerst an der angegebenen Position nach unten, schieben
die Zuflhrung nach vorne und I6sen sie anschlie®end aus den Schlitzen

Pour retirer le systeme d'entrainement de filament, enfoncez d'abord la languette a 'endroit indiqué, faites
coulisser le systeme d'entrainement vers I'avant de la machine, puis sortez-le des fentes

Para desconectar el alimentador de filamento, primero presione hacia abajo en la posicién indicada, deslicelo
hacia la parte frontal de la maquina y, luego, sdquelo de las ranuras

Per staccare I'alimentatore del filamento, prima premere verso il basso presso la posizione indicata, far scorrere
l'alimentatore verso la parte anteriore della macchina, quindi staccarlo dalle fessure

Filament besleyiciyi gikarmak igin 6nce belirtilen noktaya bastirin, ardindan besleyiciyi makinenin 6niine dogru
kaydirin ve yuvalardan ayirin
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Insert the 4 mm filament tubes into toolhead 1 and
toolhead 2, matching the labels "1" and "2".

Setzen Sie die 4-mm-Filamentschlduche in Werkzeugkopf 1 und Werkzeugkopf 2 ein, passend zu den Beschriftungen ,1"
und ,2"

Insérez les tubes a filament de 4 mm dans la téte d'usinage 1 et la téte d'usinage 2 en respectant les étiquettes « 1 » et
«2»

Inserte los tubos de filamento de 4 mm en los cabezales 1y 2, haciendo coincidir las etiquetas «1» y «2».

Inserire i tubi di filamento da 4 mm nella testina di stampa 1 e nella testina di stampa 2, in corrispondenza delle etichette
"1"e"2"

4 mm filament hortumlarini, “1" ve “2" etiketleriyle eslesecek sekilde, baski kafasi 1'e ve baski kafasi 2'ye yerlestirin
WREF “17 27 58, B 4mm SEEBAE 1 SIS 2 SHTHKL,

SARIL" " T EESICAMM DT 4 SXY RFa—THEY—)LAYR1IEY—)LAY R2IZEBALET,
4mmERIHE RES"1" 342" 2 HAIE X0 WA SoI= 1 2 56| 2 off HURLICE

4 mm Filament Toolhead 2 Toolhead 1
Tube x 2




To remove the filament tube, press the round clamp while pulling the tube out.

Um den Filamentschlauch zu entfernen, driicken Sie den Losering und ziehen Sie den Schlauch gleichzeitig
heraus

Pour retirer le tube a filament, appuyez sur le clip rond tout en tirant le tube vers I'extérieu

Para retirar el tubo de filamento, presione la abra

era redonda mientras tira del tubo hacia afuera

Per rimuovere il tubo del filamento, premere il morsetto tondo mentre si tira il tubo verso l'esterno

sari gekerken yuvarlak kelepgey
Bk
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Repeat step 2, for the right filament feeder marked "R".

Wiederholen Sie Schritt 2 fir die rechte Filamentzufiihrung mit der Markierung ,R"
Répétez I'étape 2 pour le systeme d'entrainement de filament droit marqué d'un « R »
Repita el paso 2 con el alimentador de filamento derecho marcado con «R»

Ripetere il passaggio 2, per l'alimentatore del filamento destro contrassegnato 'R".
“R"ile isaretlenmis sag filament besleyiciyi takmak igin 5.2'deki adimlari tekrarlayin
SEHR Y, BEHE R WRHAENHEEE.

"R'ERRSNIET A IAY ST —H—% FIB2ZEDRLTHOMHITE T,
R'Z2 HAIE QEZ ZatdlE T|Cof 2 B regiLich.

e Filament Feeder x 1
G (Marked "R")




To detach the right-side filament feeder, first press up at the indicated position,
slide the feeder towards the front of the machine, and then detach it from the slots.

Zum Abnehmen der rechten Filamentzufiihrung driicken Sie zuerst an der angegebenen Position nach oben,
schieben die Zuflihrung nach vorne und I6sen sie anschliefend aus den Schlitzen

Pour retirer le systeme d'entrainement de filament du c6té droit, soulevez d'abord la languette a I'endroit indiqué,
faites coulisser le systeme d'entrainement vers l'avant de la machine, puis sortez-le des fentes

Para desconectar el alimentador de filamento del lado derecho, primero presione hacia arriba en la posicion
indicada, deslicelo hacia la parte frontal de la maquina y, luego, séaquelo de las ranuras

Per staccare I'alimentatore del filamento destro, prima premere verso l'alto presso la posizione indicata, far
scorrere |'alimentatore verso la parte anteriore della macchina, quindi staccarlo dalle fessure

Sag taraftaki filament besleyiciyi gikarmak igin 6nce belirtilen noktayr yukari dogru bastirin, ardindan besleyiciyi
makinenin 6niine dogru kaydirin ve son olarak yuvalardan ayirin
EREREANFERE, BREERUBELRLRE, MEVEER
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Insert the 4 mm filament tubes into toolhead 3 and
toolhead 4, matching the labels "3" and "4".

Setzen Sie die 4-mm-Filamentschlduche in Werkzeugkopf 3 und Werkzeugkopf 4 ein, passend zu den Beschriftungen ,3"
und ,4"

Insérez les tubes a filament de 4 mm dans la téte d'usinage 3 et la téte d'usinage 4 en respectant les étiquettes « 3 » et
«4»

Inserte los tubos de filamento de 4 mm en los cabezales 3y 4, haciendo coincidir las etiquetas «3» y «4».

Inserire i tubi di filamento da 4 mm nella testina di stampa 3 e nella testina di stampa 4, in corrispondenza delle etichette
'3"e"4"

4 mm filament hortumlarini, “3" ve “4" etiketleriyle eslesecek sekilde, baski kafasi 3'e ve baski kafasi 4'e yerlestirin
WREF “37 “4” #RR, B 4mm SEEBAE 3 SIS 4 SHTEKAL.
SRS DT BEINTAMM DT SA Y R TFa—THEY =AY RIEY—ILAY RAICEALET,

4mmERHE FEE"3 3t'4" 2 FAIE X0 HAH So= 3 2 S61|E 4 0ff HUBLICE

Toolhead 4 Toolhead 3

Rear

4 mm Filament Tube x 2
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To achieve a secure fit, inserting the filament holder requires considerable force,
which may cause the inner side panel to shift during installation. To prevent the
inner side panel from shifting, press firmly against the panel by hand before
inserting the holder.

Um einen sicheren Sitz zu gewahrleisten, ist zum Einsetzen des Filamenthalters erhebliche Kraft erforderlich

s zu einer Verschiebung der inneren Seitenverkleidung fihren kann. Um eine Verschiebung der inneren

Seitenverkleidung zu vermeiden, driicken Sie die Verkleidung vor dem Einsetzen des Halters von Hand fest an

Pour obtenir une fixation s e, l'insertion du porte-filament néc ite une force importante,

> qui peut
déplacer le panneau latéral intérieur lors de l'installation. Pour éviter le déplacement du panneau latéral intérieur,

appuyez fermement sur le panneau a la main avant d'inséi

r le support
Para lograr un ajuste seguro, insertar el soporte de filamento requiere una fuerza considerable, lo que puede

vlazar el panel lateral interno durante la instalacion. Para evitar que el panel lateral interno se desplace
presione firmemente el panel con la mano antes de insertar el soporte

Per ottenere una fissaggio sicuro, I'inserimento del supporto del filamento richiede una forza considerevole, che

potrebbe spostare il pannello laterale interno durante l'installazione. Per evitare lo spostamento del pannello
laterale interno, premere saldamente sul pannello a mano prima di inserire il supporto

Saglam bir sabitleme igin filament tutucuyu takmak nemli 6lglide kuvvet gerektirir; bu, kurulum sirasinda i¢ yan
panelin yer degistirmesine neden olabilir. I¢ yan panelin yer degistirmesini 6nlemek igin, tutucuyu takmadan 6nce
paneli elinizle sikica bastirin
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Install filament holder 1 and filament holder 2 on the left.

Installieren Sie Filamenthalter 1 und Filamenthalter 2 auf der linken Seite

Installez le porte-filament 1 et le porte-filament 2 sur la gauche

Instale el soporte de filamento 1y el soporte de filamento 2 en el lado izquierdo

Installare il supporto del filamento 1 e il supporto del filamento 2 a sinistra

Filament tutucu 1'i ve filament tutucu 2'yi sol tarafa monte edin

45 1552 SHREEEEM,
TIAYRRIA—=1ET 4 TAY MRIVE =2 ZEBICED ST £,
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Install the filament holders aligned with the feeder inlet ports (numbered

accordingly), with filament holder 1 positioned at the top.

Installieren Sie die Filamenthalter ausgerichtet an den Einlassoffnungen der Zufiihrung (entsprechend

nummeriert), wobei sich Filamenthalter 1 oben befindet

Installez les porte-filaments en les alignant avec les ports d’entrée du systeme d'entrainement (numérotés en
“onséquence), avec le porte-filament 1 positionné en haut

Coloque los soportes de filamento alineados con las entradas de los alimentadores (numerados en consecuencia),
on el soporte de filamento 1 en la parte superior.

Installare i supporti del filamento allineati con gli sportelli di ingresso dell'alimentatore (numerati di conseguenza),

n il supporto del filamento 1 posizionato nella parte superiore.
Filament tutucularini, besleyici giris portlariyla (numaralandirmaya uygun sekilde) hizalayarak monte edin; filament
tutucu 1’ Ust kisma yerlestirin
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Filament Holder x 2



To remove the filament holder: Press the side panel and apply horizontal force
forward or backward to release the holder, then remove it.

Zum Entfernen des Filamenthalters: Die Seitenverkleidung eindriicken und horizontal nach vorne oder hinten
ziehen, um den Halter zu l6sen, dann entfernen

Pour retirer le porte-filament : Appuyer sur le panneau latéral et exercer une force horizontale vers l'avant ou
l'arriére pour libérer le support, puis le retirer.

Para retirar el soporte de filamento: Presionar el panel lateral y aplicar fuerza horizontal hacia adelante o hacia
atrds para soltar el soporte, luego retirarlo

Per rimuovere il supporto del filamento: Premere il pannello laterale e applicare una forza orizzontale in avanti o
indietro per rilasciare il supporto, quindi rimuoverlo

Filament tutucuyu gikarmak igin: Yan panelya basin ve tutucuyu serbest birakmak igin ileri veya geriye dogru

yatay kuvvet uygulayin, ardindan gikarin

CIS #iL7| 910 25| 3 SYO= ¥B Jhst = Mok,
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To achieve a secure fit, inserting the filament holder requires considerable force,
which may cause the inner side panel to shift during installation. To prevent the
inner side panel from shifting, press firmly against the panel by hand before
inserting the holder.

Um einen sicheren Sitz zu gewahrleisten, ist zum Einsetzen des Filamenthalters erhebliche Kraft erforderlich,
was zu einer Verschiebung der inneren Seitenverkleidung fiihren kann. Um eine \/erschcbumg der inneren
Seitenverkleidung zu vermeiden, driicken Sie die Verkleidung vor dem Einsetzen des Halters von Hand fest an
Pour obtenir une fixation sécurisée, l'insertion du porte-filament nécessite une force importante, ce qui peut
déplacer le panneau latéral intérieur lors de l'installation. Pour éviter le déplacement du panneau latéral intérieur,
appuyez fermement sur le panneau a la main avant d'insérer le support

Para lograr un ajuste seguro, insertar el soporte de filamento requiere una fuerza considerable, lo que puede

desplazar el panel lateral interno durante la instalacion. Para evitar que el panel lateral interno se desplace,
presione firmemente el panel con la mano antes de insertar el soporte
Per ottenere una fissaggio sicuro, l'inserimento del supporto d

el filamento richiede una forza considerevole, che
potrebbe spostare il pannello laterale interno durante l'installazione. Per evitare lo spostamento del pannello
laterale interno, premere saldamente sul pannello a mano prima di inserire il supporto

Saglam bir sabitleme igin filament tutucuyu takmak nemli élgtide kuvvet gerektirir; bu, kurulum sirasinda i¢ yan
panelin yer degistirmesine neden olabilir. I¢ yan panelin yer degistirmesini 6nlemek igin, tutucuyu takmadan once
paneli elinizle sikica bas
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Install filament holder 3 and filament holder 4 on the right.

57 Installieren Sie Filamenthalter 3 und Filamenthalter 4 auf der rechten Seite
Installez le porte-filament 3 et le porte-filament 4 sur la droite
Instale el soporte de filamento 3y el soporte de filamento 4 en el lado derecho
Installare il supporto del filamento 3 e il supporto del filamento 4 a destra
Filament tutucu 3'U ve filament tutucu 4G sag tarafa monte edin

#3854 SHERETHEN,
TATAYMRIA =3 T4 A MRV — 4 ZGRICED AT E T,
TeiwE BC) 33 Wi E B0 4 2 Q2 %0| MAFLICH

Install the filament holders aligned with the feeder inlet ports (numbered
accordingly), with filament holder 3 positioned at the top.

Installieren Sie die Filamenthalter ausgerichtet an den Einlassoffnungen der Zufiihrung (entsprechend
nummeriert), wobei sich Filamenthalter 3 oben befindet

Installez les porte-filaments en les alignant avec les ports d'entrée du systeme d'entrainement (numérotés en
conséquence), avec le porte-filament 3 positionné en haut

Instale los soportes de filamento alineados con las entradas de los alimentadores (numerados en consecuencia),
con el soporte de filamento 3 en la parte superior.

Installare i supporti del filamento allineati con gli sportelli di ingresso dell'alimentatore (numerati di conseguenza)
con il supporto del filamento 3 posizionato nella parte superiore

Filament tutucularini, besleyici giris portlariyla (numaralandirmaya uygun sekilde) hizalayarak monte edin;
filament tutucu 3'U Ust kisma yerlestirin

IHRLERRVE LA (A A FARIR)
— bk (BESTER) ICEDETTr I %a‘\,‘b&f G
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- Filament Holder x 2
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Move the toolhead swapper to the front to allow for
mstallatlon of the waste collector.

1vorne, um die Installation des Auffan

Iters zu ermdglichen

na

e den Werkzeugkopf-W
ngeur de tétes d'u
ce el intercambiador de cabezale

Ir de déche
or de residuos

ant afin de permettre l'installatio
1acia la parte frontal para permitir la inst:
testina verso la parte anteriore per conse

ge ve

;in baski kafasi degistiriciyi one dogru kaydirin
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Snap the waste collector into place.

Lassen Sie den Auffangbehalter einrasten

Insérez le collecteur de déchets jusqu'a ce qu'il s'enclenche!
Encaje el recolector de residuos en su lugar.

Far scattare il contenitore di scarto in posizione

Atik toplayiclyr yerine oturtun

HINFF T
Ha2 94 JlgLict .

B=E =T

Make sure the long indentation on the bottom of the collector faces the rear of the
machine.

Achten Sie darauf, dass die lange Vertiefung an der Unterseite des Behalters nach hinten zur Maschine zeigt
Veillez a ce que le long renfoncement au bas du collecteur soit orienté vers I'arriere de la machine.

Asegurese de que la hendidura larga de la parte inferior quede orientada hacia la parte trasera de la maquina
Accertarsi che la lunga rientranza alla base del collettore sia rivolta verso la parte posteriore della macchina

Atik toplayicinin altindaki uzun girintinin, makinenin arka kismina bakacak sekilde konumlandiridigindan emin olun
HRERHER SN M EEBRENES.

Nl EHDAIEDS B RIICLTLRES L,
2718 stthel 21 20| 717] FIBE TItE S SHAIR .

Waste Collector x 1
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Prior to toolhead installation, ensure all sliders are in their
required positions. The labeled toolhead's slider must be at the
far left position, while the other three toolheads' sliders should
be at the far right position.

Vor der Installation der Werkzeugkopfe stellen Sie sicher, dass sich alle Schieberegler in den erforderlichen Positionen befinden

Der Schieberegler des gekennzeichneten Werkzeugkopfs muss ganz links stehen, wahrend die Schieberegler der anderen drei
Werkzeugkopfe ganz rechts stehen sollten

Avant l'installation de la téte d'usinage, vérifiez que toutes les glissieres sont placées aux positions requises. La glissiére de téte
d'usinage avec une étiquette doit se trouver a I'extrémité gauche, tandis que les trois autres glissiéres de téte d'usinage doivent se
trouver a I'extrémité droite

Antes de instalar los cabezales, verifique que todos los deslizadores estén en las posiciones requeridas. El deslizador del cabezal
etiquetado debe estar en la posicion mas a la izquierda, mientras que los deslizadores de los otros tres cabezales deben estar en la
posicién mas a la derecha

Prima di installare la testina di stampa, accertarsi che tutti i cursori siano in posizione corretta. Il cursore della testina di stampa
etichettato deve essere all'estrema sinistra, mentre gli altri tre cursori della testina di stampa devono essere all'estrema destra

Baski kafasinin kurulumu éncesinde, tiim kizaklarin gerekli konumlarda oldugundan emin olun. Etiketli baski kafasinin kizagi en sol
konumdea, diger U baski kafasinin kizaklari ise en sag konumda olmalidir.

LRFTENSKAT, FTEKBRMAEREMUE. FEMEITEXL, EBRNATERER, MBIN=MTERHBRMATERA .
YV—ILAw RZEIDMT BRI, IRTDRTAA—HDAEDMUEICH D LB LTLIET Ve INILDIWVTERTAE—(E
EIGIC. D3 DDRZA A —I3aIKICEREL £,

SOIEE 2AI5t| Holl L= £210|E7F @7LEl 2|X|of| U0{0F BHL|C . 20| 22 S6=2| 210|572t 7HE 1% X|Fojl L1 CHe S3l=
Ml 7Hel E2t0IE JHE RE% X|Fol Lojof Rfuct.

Remove this label ONLY
when instructed.

This toolhead requires a
different installation process.
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Install the labeled toolhead first. Remove the label.

Installieren Sie zuerst den gekennzeichneten Werkzeugkopf. Entfernen Sie das Etikett
Installez d'abord la téte d'usinage avec une étiquette. Retirez I'étiquette.

Instale primero el cabezal etiquetado. Quite la etiqueta

Installare innanzitutto la testina di stampa etichettata. Rimuovere I'etichetta.
Oncelikle etiketli olan baski kafasini monte edin. Oncesinde etiketi gikarin
BARTERBIRENITE k. HPRMTE,

IS IRLOFVEY =LAy RERDITET. INILZIEHLET,

2Pa0| 22 E3=5 M SX[YLCH. 2HEE HAHYLICH.

Remove this label ON!
when instruc®
This toolr
diffsrent ir
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Ensure the slider is positioned at the leftmost location.
The red marker on the slider should be visible.

Stellen Sie sicher, dass sich der Schieberegler ganz links befindet. Die rote Markierung auf dem Schieberegler sollte
sichtbar sein

Veillez a ce que la glissiére soit placée a I'endroit le plus & gauche. La marque rouge de la glissiere doit rester visible.
Confirme que el deslizador esté en la posicion mas a la izquierda. El marcador rojo del deslizador debe ser visible
Accertarsi che il cursore sia posizionato all'estrema sinistra. Il marcatore rosso sul cursore deve essere visibile
Kizagin en sol konumda oldugundan emin olun. Kizaktaki kirmizi isaret gortndr olmalidir.

BRI BN T EPTBEEIAN R A, BN EEERER ERA BARR

#
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2{OIEA0f Qi W2HM D147} BO{OF ELI}.




If the slider is not at the leftmost position, use the included
hex key to adjust it.

Falls der Schieberegler nicht ganz links steht, verwenden Sie den mitgelieferten Inbusschlissel, um ihn einzustellen
Si la glissiére ne se trouve pas a I'extrémité gauche, utilisez la clé hexagonale fournie pour I'ajuster.

Sino lo est3, utilice la llave hexagonal incluida para ajustarlo.

Se il cursore non si trova all'estrema sinistra, utilizzare la chiave esagonale inclusa per regolarlo

Eger kizak en sol konumda degilse, verilen alyan anahtarini kullanarak ayarlayin.

EBRPRAERA, PIHEBNIRFENET,
2T —DUBEN LK TIFAVGE. HED7

\
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Align and insert the dowel rods sequentially into the
rear and side dowel holes, and the toolhead will be
fastened by magnetlc force

chten Sie die Dibel nac = in die hinteren und seitlichen Diibe

d nun dur
ons a l'arriere et sur les cotés. La téte d'usina

e manera secuencial en los orificios steriores y laterales; el c e TJ{JJ’ por fuerza

inserire i perni di registro in sequenza nei fori posteriori e laterali per i perni, mentre la testina di stampa sara

ione dalla forza magnetica

anyetik ku abitlenecektir
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After installation is complete, the red marker on the slider
should no Ionger be V|S|ble

er nicht mehr sichtbar sein

étre visible

essere visibile
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Proceed to install the remaining toolheads. The sliders
should be positioned at the rightmost location, and the
red markers on the sliders should be visible.

Fahren Sie mit der Montage der verbleibenden Werkzeugkdpfe fort. Die Schieberegler sollten ganz rechts stehen und die
roten Markierungen auf den Schiebereglern sichtbar sein

Continuez avec l'installation des tétes d'usinage restantes. Les glissieres doivent étre placées a I'endroit le plus a droite et
les marques rouges des glissiéres doivent rester visibles

Proceda a instalar los cabezales restantes. Los deslizadores deben estar en la posicion mas a la derechay los marcadores
rojos de los deslizadores deben ser visibles

Procedere a installare le testine di stampa rimanenti. | cursori devono essere posizionati allestrema destra e i marcatori
rossi sui cursori dovrebbero essere visibili

Kalan baski kafalarini monte etmeye devam edin. Kizaklar en sag konumda olmali ve kizaklardaki kirmizi isaretler goriindr
olmalidir
ZEFIRIFTENk, BRNAUBENEEFEIEANRAN, WHREREIBR ENIEITRR,

DRHTET. INILZIEFH L. RTAX—H G « ATAZ—EITHRWI—OHRZ

(]
I
-0
>
=2
T‘H

o)

C?
=
l

G

o
o
=2
sk
rir
g

w2hM Op47} 2010} BILICE.




If any slider is not at the rightmost position, use the
included hex key to adjust it.

Falls ein Schieberegler nicht ganz rechts steht, verwenden Sie den mitgelieferten Inbusschlissel, um ihn einzustellen.
Si une des glissiéres ne se trouve pas a l'extrémité droite, utilisez la clé hexagonale fournie pour l'ajuster.

Sialguin deslizador no est& en su posicion mas a la derecha, utilice la llave hexagonal incluida para ajustarlo.

Se un cursore non si trova all'estrema destra, utilizzare la chiave esagonale inclusa per regolarlo

Herhangi bir kizak en sag konumda degilse, verilen alyan anahtarini kullanarak ayarlayin.

EBRPRA T RGN, PIEBRFEINETH.

2T Z—DUBN A TIFRWVSEE. AL YTFTHRELED,
1Y QEZ XFOI| AR ef2 s2t0|H = ZYE |2 HAIE A ZFeLICt.
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Align and insert the dowel rods sequentially into the
rear and side dowel holes, and the toolhead will be
fastened by magnetic force.

Richten Sie die Dibel nacheinander aus und stecken Sie sie in die hinteren und seitlichen Diibellocher. Der Werkzeugkopf

vird nun durch Magn

sécutivement dans les trous a goujons a l'arriére et sur les cotés. La téte d'usinage sera

ue

de manera secuencial en los orificios posteriores y laterales; el cabezal se fijara por fuerza

arka ve yan pim aeliklerine nizalaye
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After installation is complete, the red marker on the slider
should no Ionger be VISIb|e

er nicht mehr sichtbar sein

étre visible

be pill essere visibile

55



56

Repeat the same method used for toolhead 2 to install
toolheads 3 and 4.
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Avoid manually handling the toolhead swapper to pick up or return toolheads, as
it may prevent precise mounting on the tool rack.

Vermeiden s zum Aufnehmen oder Zuriicklegen von

Werkzeugkop hindern kann

Evitez de

yerine yerlestirmek igin elle midahale etmekten kaginin; bu
dilmesini engell

, X7
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Continuous vibration and temperature/humidity fluctuations during long-distance
shipping may loosen the belts. Before using the printer, re-tension the belts.

hwankungen wa

Kontinuierliche Vibrationen und Temperatur-/Feuchtigkeit
dung des Druckers die Rieme
rature/humidité lors du transport de longue distance peuvent

kénnen die Riemen lockern. Vor der Ven spannung neu eins

brations continues et les fluctuations de ter

urroies nt d'utiliser limprimante, retendez les courroies

Las vibraciones continu

las correas

pueden aflojar

Le vibrazioni continue e le fluttuazioni di ter ra/umid urante il trasporto a lunga distanza possono

itensionare le cingnie

ghie. Prima di utilizzare la

olabilir. Yaziciyr kullanmadan 6nce kay
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Rotate approximately two turns counterclockwise to loosen the
two screws at the indicated locations (no need to remove the
Screws).

Drehen Sie die beiden Schrauben an den markierten Stellen etwa zwei Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu l6sen (die

Schrauben missen nicht entfernt werden)

Tourner d'environ deux tours dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour desserrer les deux vis aux emplacements indiqués (il
n'est pas nécessaire de retirer les vis)

Gire aproximadamente dos vueltas en sentido antihorario para aflojar los dos tornillos en las ubicaciones indicadas (no es necesario
retirar los tornillos)

Ruotare di circa due giri in senso antiorario per allentare le due viti nelle posizioni ind

ate (non & necessario rimuovere le viti)

irin (vidalari gikarmaniza gerek yoktur)

Belirtilen konumlardaki iki vidayr g
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Hold the toolhead swapper and move it along the indicated
path for approximately two cycles.
Re-tighten the two screws at the indicated locations.

egen Sie ihn entlang des angegebenen Pfads fiir etwa zwei Zyklen. Ziehen Sie die

Jechsler und b

Halten Sie den Werkzeugkopf-W

beiden Schrauben anschlielfend v enen Pos en fest

tes d'usinage et déplacez-le le long de la trajectoire indiquée sur environ deux cycles. Resserrez les deux vis

Tenez I'échangeur de

aux endroits indiqués

Suje biador de cabezales y muévalo a lo largo de la ruta indicada durante dos ciclos. Vuelva a apretar los dos tornillos er
las utk ]
Tenere il ema di sostituzione della testina e muoverlo lungo il percorso indicato per circa due cicli. Riserrare le due viti presso le

posiziont indicate

Baski kafasi degistiriciyi tutun ve belirtilen yol boyunca yaklasik iki kez hareket ettirin. Ardindan, belirtilen konumlardaki her iki vidayi
yeniaen sikin
FEATENL %1028
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Thread the toolhead cable through the opening in the
filament tube holder, then connect the toolhead cable
to the machine.

Flhren Sie das Werkzeugkopf-Kabel durch die Offnung im Filamentschlauchhalter und verbinden Sie das Kabel
anschliefend mit der Maschine.

Insérez le cable de téte d'usinage dans le trou du support de tube a filament, puis connectez le cable de téte d'usinage a la
machine

Pase el cable del cabezal por la abertura del soporte de tubo de filamento y conéctelo a la maquina

Instradare il cavo della testina attraverso l'apertura nel supporto del tubo del filamento, quindi collegare il cavo della testina
di stampa alla macchina

Baski kafasi kablosunu filament hortumu tutucusundaki agikliktan gegirin, ardindan baski kafasi kablosunu makineye
baglayin
BITENSE
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Toolhead Cable

Filament Tube
Holder x 1




Fasten the filament tube holder and the toolhead cable to
1 the machine using two M2.5 x 16 screws.

Befestigen Sie den Filamentschlauchhalter und das Werkzeugkopf-Kabel mit zwei M2,5 x 16 Schrauben an der Maschine.
Vissez le support de tube a filament et le cable de téte d'usinage sur la machine a l'aide de deux vis M2,5 x 16

Fije el soporte de tubo de filamento y el cable del cabezal a la méaquina utilizando dos tornillos M2,5 x 16.

Fissare il supporto del tubo del filamento e il cavo della testina di stampa alla macchina usando due viti M2,5 x 16
Filament hortumu tutucusunu ve baski kafasi kablosunu iki adet M2,5 x 16 vidasi kullanarak makineye sabitleyin
FERMAIM2.5 X 16 BLEESHE R SITIRERL,

M25X16 XV 2EZME>T. T4 IAY M Fa—TRILE—CY =AYy RT—=TILEERKICEEL 7o

M2.5 X 16 LIAF2 7S AL St HetHE S8 sHet §61|E 20|2S 7(7(0fl D& BL|ct.

Use identical screw types to fasten the toolhead cables, as mismatched screws
may cause poor electrical contact.

Verwenden Sie Schrauben der selben Typen zur Befestigung der Werkzeugkopf-Kabel, da nicht passende
Schrauben zu schlechtem elektrischen Kontakt flihren kénnen

Utilisez les mémes types de vis pour visser les cébles de téte d'usinage, car des types de vis différents peuvent
entrainer un mauvais contact électrique

Utilice los mismos tipos de tornillos, ya que los tornillos incorrectos pueden provocar un mal contacto eléctrico
Utilizzare tipologie di vite identiche per fissare i cavi della testina di stampa, dato che se le viti non
corrispondono il contatto elettrico potrebbe risentirne

Baski kafasl kablolarini sabitlemek igin ayni tip vidalari kullanin, ¢linkd uyumsuz vidalar zayif elektriksel temasa
neden olabilir.

BEAERESHRLEETEAERY, SNRSEFTEERLERTR,
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M2.5 x 16 Screw %2 ST2.6 x 10 Screw

- —— s
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Following the same method, fasten all filament tube
holders and toolhead cables using two M2.5 x 16 screws
each.

Nach derselben Methode befestigen Sie alle Filamentschlauchhalter und Werkzeugkopf-Kabel jeweils mit zwei M2,5 x 16
Schrauben
En suivant la méme méthode, vissez tous les supports de tube a filament et cébles de téte d'usinage a l'aide de deux vis
M2,5 x 16 chacun
Siguiendo el mismo método, fije todos los soportes de tubos de filamento y cables de cabezales utilizando dos tornillos
M2,5 x 16 cada uno
Seguendo lo stesso metodo, fissare tutti i supporti dei tubi del filamento e i cavi della testina di stampa usando due viti
M2,5 x 16 ciascuno
Ayni yontemi izleyerek, tiim filament hortumu tutucularini ve baski kafasi kablolarini her biri igin iki adet M2,5 x 16 vidasi
kullanarak sabitleyin

FEFRFER M2.-

IRTDT A TAYNF : % P X

M2.5 x 16 Screw ST2.6 x 10 Screw
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Connect the other end of the toolhead cable to the
toolhead.

Schliefen Sie das andere Ende des Werkzeugkopf-Kabels an den Werkzeugkopf an
Connectez l'autre extrémité du cable de téte d'usinage a la téte d'usinage

Conecte el otro extremo del cable del cabezal al cabezal correspondiente.
Collegare I'altra estremita del cavo della testina di stampa alla testina di stampa
Baski kafasi kablosunun diger ucunu baski kafasina baglayin

BHTEERNE AN S — G R TN
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Use the H2.0 hex key to tighten the two ST2.6 x 10
screws. Stop turning when you feel a distinct increase in
resistance.

Ziehen Sie die beiden ST2.6 x 10 Schrauben mit dem H2.0 Inbusschliissel an. Stoppen Sie, wenn ein deutlicher Anstieg des
Drehmoments spuirbar ist

Serrez les deux vis ST2.6 x 10 avec la clé hexagonale H2.0. Arrétez de tourner dés que vous sentez une augmentation
significative du couple.

Apriete los dos tornillos ST2.6 x 10 con la llave hexagonal H2.0. Deje de girar cuando note un aumento significativo del par
de torsion

Serrare le due viti ST2.6 x 10 con la chiave esagonale H2.0. Smettete di girare quando si avverte un significativo aumento
della coppia

Iki ST2.6 x 10 vidayi sikkmak igin H2.0 alyan anahtarini kullanin. Direngte belirgin bir artis hissettiginizde dondirmeyi
durdurun

{5 H2.0 L BURFBIEMEN ST2.6 X 10 8%, YA NS ARN{EIHTE
H20LBRAL Y FTST26X10 XV 2R ZHH TSV MLID ICIEIIL7eS. BT OZIEDHTIIET L,
H2.0 §2F &KX 2 ST2.6 X 10 LEAF 2 7HE ZQILICH E3 7t 5810] BIFSIH X0l 28 SXISHAIL .

Over-tightening the screws on the toolhead cable may damage the threads or
even internal components. Do not use electric screwdrivers.

Das Uberanziehen der Schrauben am Kabel zum Werkzeugkopf kann Gewinde oder andere interne
Komponenten beschédigen. Verwenden Sie keine elektrischen Schraubendreher.

Un serrage excessif des vis du cable de téte d'usinage peut endommager le filetage ou d'autres composants
internes. N'utilisez pas de tournevis électrique.

Apretar en exceso los tornillos del cable de cabezal puede dafiar la rosca u otros componentes internos. No use
destornilladores eléctricos

Serrare eccessivamente le viti del cavo testina di stampa pud danneggiare la filettatura o altri componenti
internos. Non utilizzare avvitatori elettrici

Baski kafasi kablosundaki vidalari agir sikmak, vida dislerine ve hatta dahili bilesenlere zarar verebilir. Elektrikli
tornavidalar kullanmayin.
pu BATED {48 22 P
V=AY RT=TILDRD %
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Gently rotate the toolhead cable to check for looseness.

Leicht am Kabel zum Werkzeugkopf drehen, um Lockering zu prifen

Faites pivoter légérement le cable de téte d'usinage pour vérifier le jeu

Gire suavemente el cable de cabezal para verificar holgura

Ruotare leggermente il cavo testina di stampa per verificarne il gioco

Baski kafasi kablosunu gevsek olup olmadigini kontrol etmek igin hafifce donddiriin
BEERITEOERS, KBRS
V=LA R =T )Lz 8 B L THEAD R VD TES
£31= A0|2 71| B2 0187 QAR SrIBLIC

If the toolhead cable remains loose, continue tightening the
two screws alternately in half-turn (180°) increments until
the cable is secure.

Wenn das Kabel zum Werkzeugkopf noch locker ist, ziehen Sie die beiden Schrauben weiter abwechselnd in Schritten von einer
halben Umdrehung (180°) nach, bis das Kabel fest sitzt

Si le cable de téte d'usinage reste lache, continuez a serrer les deux vis alternativement par demi-tours (180°) jusqu'a ce que le cable
soit bien fixé

Si el cable de cabezal sigue suelto, contintie apretando los dos tornillos alternativamente en medios giros (180°) hasta que el cable
esté firme

Se il cavo testina di stampa € ancora allentato, continuare a serrare le due viti alternativamente a mezze rotazioni (180°) fino a quando
il cavo non sara fissato

Baski kafasi kablosu haléa gevsekse, kablo sabitlenene kadar iki vidayi yarim tur (180°) artiglarla dontstimlu olarak sikmaya devam

by, GXITEhHE (180°) BEEITENKIEREL
—JIIHEEIND ET. FEx (180°) CE I DHNT T
<TET W
E51= Alol50ll o™ S| o {7t U2 AHo|E0] T E wh7tx| gt vt (180°) M F LIALS HZOL 7HH ZOFHAIR
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Following the same method, fasten all toolhead cables
using two ST2.6 x 10 screws each.

Schrauben

6 x 10 chacun

Nach derselben |
En suivant la mé
liendo el mismo mé

da uno.

uno

di stamp.

n iki ad.

ST2.6 x 10 Screw M2.5 x 16 Screw

=4 T4




Insert the smooth end of the 6 mm filament tube into the
machine body through the filament tube holder, then
insert the notched end into the toolhead.

Flhren Sie das glatte Ende der 6-mm-Filamentschlauche durch den Filamentschlauchhalter in das Maschinengehause ein

rkzeugkopf ein

machine via le support de tube a filament, puis

nité pleine du tube a filame 6 mm dans le boitier de la

‘extrémité avec entaille dans la téte d'usinage

Inserte el extremo liso del tubo de filamento de 6 mm en el cuerpo de la maquina a tra de

b en el cabezal

nserte el extremo ranura

del filamento da 6 mm nel corpo della macchina attraverso il supporto del tubo di

re l'estremita dentellata nella testina di stampa

| soporte del tubo de filamento y,

6 mm Filament Tube
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To remove the filament tube, press the round clamp while pulling the tube out.

Um den Filamentschlauch zu entfernen, driicken Sie

en Losering und ziehen Sie

en Schlauch gleichzeitig
heraus

Pour retirer le tube a filament, appuyez sur le clip rond tout en tirant le tube vers I'extérieur.

Para retirar el tubo de filar

to, presione la abrazadera redonda mien tira del tubo ia afuera

Per rimuovere il tubo del filamento, premere il m:

o tondo mentre si tira il tubo ve l'esterno

Filament hortumunu gikarm
EERHTHE, o+

T4 AT

Hatgle Fus

JIZid. AWT T2 F%d

ZEO 2 Tty
S -

E=5




Repeat the same steps to insert all 6 mm filament tubes.

eichen Schritte, um alle 6-mm-Filamentschlauche einzusetzen

a filament de 6 mm

s de filament

}]H(‘I > MIS R 5 para insertar t o mm

er inserire tutti i tubi del filamento da 6 mm

snapmaker
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Use clips to secure the 6 mm filament tubes and the
toolhead cables together.

duche und die Werkzeugkopf-Kabel mit Clips zusammen
ables de téte d'usinage

n Sl 6-mm-Filaments

-

Befes
Utilisez des clips pour attacher les tub

5 a filament de 6 mm et |

Utilice clips para sujetar juntos los tubos de filamento de 6 mmy los cables de los ¢
filamento da 6 mm e i cavi della testina di stampa

Utilizzare i morsetti per fissare insieme i tubi de
6 mm'lik filament hortumlarini ve baski kafasi kablolarini birlikte sabitlemek icin klips kullanin
ERFNEESHESHE
Ty TEFEBLTEMM DT 1 T A LT

2ES A8 6 mm HEHE FEo S

%o

Clip m

Filament Tube Toolhead Cable




Plug the AC power cable into the machine and the
electric outlet.

Stecken Sie das Wechselstrom-Netzkabel in die Maschine und in die Steckdose
Branchez le cable d'alimentation CA sur la machine et sur la prise électrique
Conecte el cable de alimentacion de CA a la maquina y a la toma eléctrica.
Collegare il cavo di alimentazione CA alla macchina e alla presa elettrica

AC glic kablosunu makineye ve elektrik prizine takin.

BRI IR SR AN BB EBIR
R — I EAREKE DV b
AC TR #lolE8 7]7|2t ™7 2MEO| Z&LICH.

Before plugging, ensure that the power switch is OFF.

Stellen Sie vor dem Einstecken sicher, dass der Netzschalter AUS ist

Avant d'effectuer le branchement, assurez-vous que l'interrupteur est en position dARRET.
Antes de enchufar, asegurese de que el interruptor esté en posicion OFF.

Prima di inserirlo nella presa, accertarsi che l'interruttore di accensione sia su OFF.

Fisi takmadan 6nce, gii¢ diigmesinin KAPALI konumda oldugundan emin olun

R4RHT, HBIRBRFXLTFXARS!

RAAYFINF T THB ez _TH SR LTI RE L,

S0 27| Toll T ARIXIZHHA QUO{OF Lict.

Do NOT plug or unplug any cables when the machine is powered on.
Es dirfen KEINE Kabel bei eingeschalteter Maschine angeschlossen oder abgezogen werden
Ne branchez et ne débranchez PAS de céble lorsque la machine est allumée

NO conecte ni desconecte ningun cable cuando la maquina esté encendida

NON inserire né disinserire alcun cavo quando la macchina ¢ alimentata.

Makine agikken herhangi bir kabloyu takmayin veya gikarmayin

UNEERE, BN, 0. IREMEEL!

BRSNS TTRETIE. WHARD T —TIILORFELDITHBRNTLLIESI L,

71718l ROl AX AS wh H0o|S2| 2225 RHLE HX| DHYAIL .
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You have successfully installed the machine. Absolutely
amazing!

Sie haben die Maschine erfolgreich montiert. Einfach fantastisch!

Listo!aha
Linstallazion

I'installation de la machine. Bien joué !

1stalado la maquina

correttamente completata. Ottimo lavoro!
cekten harika!

Makineyi t

snapmaker

— —
. a3
L. °
2% = cu

= 0

- L4
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Visit Google Play or the App Store to download and install the
Snapmaker App. Tap Create Account to reglster and log in.

ie. Tippen Sie auf Konto erstellen,

e herunter und ins

le Play oder dem A|

Laden Sie die Snapmaker-App au
und anzumelden

yez sur Créer un

Store pour télécharger et installer 'application Snapmaker. App

1 dans I'Ap

onnecter
argar e instalar la aplicacion Snapmaker. Pulse Crear cuenta para registrarse e iniciar

JOUr vous Inscrire €

e Play o la App Store pa

are Crea account per registrarsi e €
A /e apmak igin Hesap

edin. Kayit olma

Olustur seg
sl “Rzp”

s BRRIKR, SEMIK
TAYRR—LLET

pp Store

THhOYrDERZ Y )y LTE

App Store T ¢

Snapmaker

Email

Password ©

. Combines at least two of the following: letters,
numbers, and symbols

» 8-16 characters

&  Confirm Password ©
Code
GOOgle Play Please read and agree Terms of Use and

Privacy Policy



Turn on the power switch on the back of the machine.

Schalten Sie den Netzschalter auf der Riickseite der Maschine ein.
Activez l'interrupteur situé a l'arriere de la machine.

Encienda el interruptor en la parte trasera de la maquina.

Premere l'interruttore di accensione sul retro della macchina.
Makinenin arkasindaki gti¢ digmesini agin.

FIFH 2R TS BRRVER IR FF %o

KEBEDERA T vFEANE T,

717 &0l A=

o AQKE FLICt.

To restart your machine, wait for at least 5 seconds after power-off.

Starten Sie die Maschine erst 5 Sekunden nach dem Ausschalten neu.

Attendez au moins 5 secondes avant de remettre la machine en marche apres son arrét
Para reiniciar la maquina, espere al menos 5 segundos después de apagarla.

Per riavviare la macchina, attendere almeno 5 secondi dopo lo spegnimento.

Makinenizi yeniden baslatmak igin, kapattiktan sonra en az 5 saniye bekleyin.
EERERNES, FEMBESFEELDEN A B BRER,

BiEEdT 3%, BREVSTEESDULFoTHSBERZANTILEI L,

71712 MAIE SRS HS T 5 % 0|4 J|T|YAIR .

Follow the on-screen instructions to complete initial setup:

Select lan

guage and region > Read terms > Connect to Wi-Fi.

Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Ersteinrichtung abzuschliefen: Sprache und Region auswahlen >
Nutzungsbedingungen lesen > Mit Wi-Fi verbinden
Suivez les instructions a I'écran pour effectuer la configuration initiale : Sélectionner la langue et la région > Lire les conditions > Se

connecter au Wi-Fi.

Siga las instrucciones en pantalla para completar la configuracion inicial: Seleccione el idioma y regién > Lea los términos y
condiciones > Conéctese a Wi-Fi

Seguire le istruzion
Collegare al Wi-Fi
Ekrandaki talimatla

i sullo schermo per completare l'installazione iniziale. Selezionare lingua e regione > Leggere le condizioni >

riizleyerek ilk kurulumu tamamlayin: Dil ve bolgeyi secin > Sartlari okuyun > Wi-Fi'a baglanin

1RIBAITR EBVIESISE R LA TR MIRE . A S SHIK > FIRER > EEE Wi-Fio
EEICRTENZERICR > THHREZITVE Y 558 C B OER > FIBRQETC > Wi-Fi I3

st X[ Hg wet

X2 9 2l0f Meh> o3 97| > Wi-Fi 91 ' 2 (0] £7| MHE ARBILICH.

02 =T3S s=

Ensure both the machine and mobile phone are connected to the same

Wi-Fi network (2.4 GHz).

Stellen Sie sicher, dass sowohl die Maschine als auch das Mobiltelefon mit demselben Wi-Fi-Netzwerk (2.4
GHz) verbunden sind

Veillez a ce que la machine et le téléphone portable soient tous deux connectés au méme réseau Wi-Fi (2.4
GHz).

El movil y la maquina deben estar en la misma red Wi-Fi (2.4 GHz).

Accertarsi che la macchina e il cellulare siano collegati alla stessa rete Wi-Fi (2.4 GHz).

Hem makinenin hem de cep telefonunun ayni Wi-Fi agina (2.4 GHz) bagl oldugundan emin olun.
IERMNESS FAEZEERBY Wi-Fi (2.4 GHz)o

AR AR =T+ VHBEIL Wi-Fi 4GHz) Fy FD—JICEHRINTVD C CEZBRBL TR T,
717|2t SLHEO| SUTH Wi-Fi (2.4 GHz) WIERI Zofl HZ = 0f QLofof rLiCt.
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In the Snapmaker App, navigate to Device > Scan QR Code to
Bind, then scan the QR code displayed on the machine screen to
bind the device to your account.

der Snapmaker-App zu Gerat > QR-Code zum Koppeln scannen und scannen Sie anschliefend den auf dem
en QR-Code, um das Gerat mit Ihrem Konto zu verknipfen

z a Appareil > Scanner le code QR pour associer, puis scannez le code QR affiché sur I'écran de
compte

tre cc
vaya a Dispositivo > Escanear codigo QR, y escanee el

go QR que se muestra en la pantalla de la

VO a su cuenta

App Snapmaker, andare su Dispositivo > Scansiona codice QR per associare, quindi sca

are il dispositivo al tuo

onare il codice QR visualizzato sullo

ella mz ccount

china per ¢

Snapmaker Uygulamasinda Cihaz > QR Kodunu Tara ve Bagla bolimune gidin, ardindan cihazinizi hesabiniza baglamak igin makine

ekraninda

rinttlenen (‘R kodunt ‘af’i'v n
ERigE > ABYE, PRERE
-r/\—rz>QR:| F%& ¥ v > LTHERT
A BEE(S T £

omaker 20iA 7]17] > QR ZE AHOR HEOZ (

172 QR O—t

3t LIS 717] BiEi0) EAIE QR BES A7) 717|2 A0 HSELICH,

My Devices

Account

Scan QR code with
Snapmaker APP to log in.

Set Up Later

< Bind Device < Bind Device

Confirm to bind the printer u234 with the current Rename your device

234 Alan

[ Please read and agree Terms of Use and
Privacy Policy
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During initial setup, perform necessary calibration procedures
as guided by the touchscreen instructions.

schritte gemaf den Anweisungen auf dem Touchscreen

Flhren Sie wahrend der Ersteinrichtung die erforderlichen Kalibrierung
durch

ant la configuration initiale, effectuez les procédures

> calibrage nécessaires telles que décrites par les instruct

Durante [
Durante l'in

H< k\ rulum

This calibration wizard only appears during first-time use. To redo the
calibrations later, tap Settings > Device Maintenance > Device Calibration
on the home screen and select the corresponding procedure.

" Ve
1 Ver

dung angezeigt. Um die Kalibrierungen spater
hirm auf Einstellungen > Geratewartung > Geratekalibrierung

nt wird nur be

dem Startbi
aus

chenden Vor

alibrage apparait uniqguement lors de la premiére utilisation. Pour effectuer de nouveaux

calibrages ultérieurement, appuyez sur Parametres > Maintenance de I'appareil > Calibrage de I'appareil sur

Configuracion > Mantenimiento de d|sposmvo > Calibracion de dlsposmvo N |a pant aHa principal y
cedimiento correspondie

Questa guida alla calibraziol al primo utilizzo. Per ripetere I

: d
ione

P P

lezionare la procedura corrispondent

princif

Bu kalibra 1 sihirbazi yalnizea ilk kullanim sirasinda gorindr. Daha sonra

da \Ayarlar Cihaz Baklml Cihaz Kallbrasyonu adimlarini iz

H. BZEREMZREE

uﬁ > u%fﬁ#P >igERE,
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Starten eines Drucks | Iniciar una impres
Lancement d'une impre: n | Awvio della s
Yazdirmaya Baslama FIEN | 71U > b

ol Alx{3 7]

Hang the provided filament spools on the filament holders. Use
diagonal pliers to cut off the bent or curled end of the filament.

Héngen Sie die mitgelieferten Filamentrollen an die Filamenthalter. Schneiden Sie das gebogene oder eingedrehte Ende des Filaments
mit einem Seitenschneider ab

Accrochez les bobines de filament fournies sur les porte-filaments. A I'aide d'une pince diagonale, coupez les extrémités pli¢es ou

recourb: u filament

Corte el extremo doblado del filamento con un ates de cor

Cuelgue las bobinas de filamento en los soportes

Posizionare le bobine di filamento sui supporti del filamento. Utilizzare le pinze

diagonali per tagliare l'estremita piegata o arricciata
del filamento
Verilen filament makaralarini filament tutuculara asin. Filamentin bikilmus veya kivrilmis ucunu kesmek igin yan keski kullanin

K RE

TA AV NRIA—IZT 4 SAY SR T—) '(;*/UT 1TET. ZwN—%ZFRALTT 1 I X i
A E2 LEIHE S0 GUICH, Ti2fd Z210[01S AF8SIH 2Lt LTl HalH E &2 HatdL|ct,

Z:%




Insert the filament into the filament feeder. The feeder indicator
will illuminate when the filament is properly seated.

Fihren Sie das Filament in die Filamentzufihrung

eir
systéme d'entrainement de filament. Le voyant du systéme d'entrainement s'allume lo

1. Die Anzeige an der Zufiihrung leuchtet auf, wenn das Filament rich
> |e filament est

e

ez le filament dans

correctement p

ntador se iluminara cuando esté correctamente colocad

te el filamento en el alimentador. El indicador del alime

il filamento e correttamente

dell'alimentatore si illumina quando

RN ERANTIM
A=A 74 IRV MHELBATND

f
- watols TG0 MUBLICH HatpEo} SH2A] S0i7he T|H oIC|3 0|0 20

Tap Start on the home screen, then select a built-in G-code file
to start printing.

Tippen Sie auf dem Startbildschirm auf

Start und wahlen Sie dann eine integrierte G-Code-Datei aus, um den Druckvorgang zu starten

tionnez un fichier de code G intégré pour commencer l'impression

Appuyez sur Démarrer sur I'écran d'accuelil, puis st

>resione Iniciar en la pantalla principal y seleccione un archivo C6 menzar a imprimir.

e Avvia sulla schermata JHHC\«JH‘&‘, ql,,\ﬂd\ selezionare un file di codice G i w[egra[:} periniziare a stampare

dahili bir G-code dosyasi

Ana ekranda Baglat'a dokunun, ardindan yazdirmaya baslamak ici
: SEFE, EFERNEGH
v X NED G I—R 771 )%

|G AE IjUS Mes) QIS AIX
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Wait until the nozzle and heated bed cool to room temperature.
Remove the PEI sheet and bend it slightly to remove the print.

Warten Sie, bis die Diise und das Heizbett auf Raumtemperatur abgekihlt sind. Entfernen Sie die PEI-Platte und biegen Sie sie leicht,
um das Druckobjekt zu entfernen.

Attendez que la buse et le lit chauffant refroidissent jusqu’a la température ambiante. Retirez la feuille PEI et pliez-la légerement pour
retirer Iimpression.

Espere a que la boquilla y la cama caliente enfrien hasta temperatura ambiente. Retire la [amina PEl'y doblela ligeramente para extraer
la pieza impresa.

Attendere che l'ugello e il letto riscaldato tornino a temperatura ambiente. Rimuovere il foglio PEI e piegarlo leggermente per
rimuovere la stampa.

Nozul ve isitmali tabla oda sicakligina soguyana kadar bekleyin. PEI tablayi ¢ikarin ve baskiyi gikarmak igin hafifge bikin.
EHEHEBESHRNEBERET R, B PEI R EFEE S AR R BN FTEN,

JZANEE—MRY ROBENERETIN20ZE/REET, PEIS—FEROH L. BHEIFTEIMZRDILET,

B0 S|EH =7 4202 Al mi7tX| Z|CHILICH. PEI A ES HM2stn 4% 22 Q4SS HMAHELICH.
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Navigate to Control > Movement > Z+ to raise the heated bed. You may then
remove the tape (if present) securing the leveling wheels underneath the bed.

| Steuerung > Bewegung > Z+, um das Heizbe

n. Entfernen Sie anschliellend das

lls vorhanden), mit dem die

> Randelmuttern unter de

befestigt

Controle > Mouvement > Z+

e lit chauffant. Vous pouvez

rous a ore

ontrol > Movimiento > Z+ para

retire la cinta (si la hubiere

s de mariposa bajo

ama

su Controllo > Movimento > Z+ |

re il letto riscaldato. A questo punto ¢

bossibile rimuovere

na presente) fissando i dadi a il letto

Kontrol > Hareket > Z+

olunu izleyerek isitici tablayr yukari kaldirin. Daha sonra, tablanin a

tindaki vidalar
sabitleyen bandi (v
SRR > 8B3h > Z+ 1B AR
arra-L>#BE>2z+(C

, TRE] LAABR A

— ARy

FAED Ty bz [E
ELTWBT =7
Hoj>Sx>7+ 2 |C IS AL |7

=1t

Movement
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Firmware can be updated via Wi-Fi or a USB flash drive. It is recommended to keep
your firmware updated to the latest version.

Die Firmware kann tiber WLAN oder einen USB-Stick aktualisiert werden. Es wird empfohlen, die Firmware stets
auf dem neuesten Stand zu halten

Le micrologiciel peut étre mis a jour via Wi-Fi ou une clé USB. Il est recommandé de maintenir votre micrologiciel
a jour avec la derniére version.

El firmware se puede actualizar mediante Wi-Fi o una unidad flash USB. Se recomienda mantener su firmware
actualizado a la ultima version

Il firmware puo essere aggiornato tramite Wi-Fi o un'unita flash USB. Si consiglia di mantenere il firmware
aggiornato all'ultima versione

Firmware, Wi-Fi veya bir USB flash striict araciligiyla gtincellenebilir. Firmware'inizi en son sirimde tutmaniz
onerilir.

ARET OB Wi-Fi 35 U AR E. BINRNARE G E SR,

Tr7—LUTTIEWIF EEUSB TSy aRIA T TEHTEET, 77— LV TIEBICRHN—Y
IVICRDOC L ESEOHLET,

Helol= Wi-Fi £= USB E2iiAl E20|E2 5 Sdlf AH|0|EY 4= ASLICH HYolS FA HHo=2 {X|st
SLICH.

rir

20|
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Via Wi-Fi
1. Connect the printer to a Wi-Fi network.

2. 0n the touchscreen, navigate to Settings page > About > Firmware Version.
3. If a new firmware version is available, tap Download Now.

4. Once the download is complete, tap Update Now.

Drucker mit einem WLAN-Netzwerk verbinden > Auf dem Touchscreen zur Seite "Einstellungen” navigieren > Info > Firmware-Version >
Falls eine neue Firmware-Version verfligbar ist, "Jetzt herunterladen" antippen > Nach Abschluss des Downloads "Jetzt aktualisieren”
antippen.

Connectez limprimante & un réseau Wi-Fi > Sur l'écran tactile, accédez & la page "Paramétres” > A propos > Version du micrologiciel
> Si une nouvelle version du micrologiciel est disponible, appuyez sur "Télécharger maintenant" > Une fois le téléchargement terminé,
appuyez sur "Mettre a jour maintenant".

Conecte la impresora a una red Wi-Fi > En la pantalla tactil, vaya a la pagina "Configuracion” > Acerca de > Version de firmware > Si
hay una nueva versién de firmware disponible, pulse "Descargar ahora" > Una vez completada la descarga, pulse "Actualizar ahora'.

Collegare la stampante a una rete Wi-Fi > Sul touchscreen, passare alla pagina "Impostazioni" > Informazioni > Versione firmware > Se
& disponibile una nuova versione del firmware, toccare "Scarica ora" > Al termine del download, toccare "Aggiorna ora".

Yaziclyr bir Wi-Fi agina baglayin > Dokunmatik ekranda "Ayarlar" sayfasina gidin > Hakkinda > Firmware Stridmu > Yeni bir firmware
siirimi mevcutsa "Simdi indir" e dokunun > indirme tamamlandiginda "Simdi Giincelle" ye dokunun.

RHESERE Wi-Fi > TEAER ERd# NIRE > X T AN > Bfth4s > E2REMEN, KT > B TEEmE, [E
I BPEHT,

TV B—=FWi-Fi xRy NT—=JICEHT 2>V F RO =T TRE) R=JICBE>BHR> T 7 —LT7 T T7N\—>a>>H
LWI7—=LD T 7N=2avh HBATEREE. $3<CA4TYO—R) 2Ry >4 YO-RETH. ST<CER 24
v 7o

Z2IEIS Wi-Fi HEQ 0| AZstA 2 > X AIR2I0N " M8 'T0|X|2 0|5 > & > HeJof BT > ME2 Ho| HTS AF8Y = lo#
'X2CIREC ' E Wil >CH22E7 ¢4RE M ' X2 YH0|E ' S Yot .
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Via USB Flash Drive

1. Visit our Support Center (https://support.snapmaker.com) > Product Support > U1 > Firmware.
Download the latest firmware package, and save it to a USB flash drive.

2. Insert the USB flash drive into the printer.

3. On the touchscreen, navigate to Settings page > About > Firmware Version > Local Update.

4. Select the firmware package file, then tap Confirm in the pop-up window.

Besuchen Sie unser Support-Center (https:/support.snapmaker.com) > Produktunterstitzung > U1 > Firmware. Laden Sie das
neueste Firmware-Paket herunter und speichern Sie es auf einem USB-Stick > Stecken Sie den USB-Stick in den Drucker > Auf dem
Touchscreen zur Seite "Einstellungen” navigieren > Info > Firmware-Version > Lokale Aktualisierung > Wéhlen Sie die Firmware-
Paketdatei aus und tippen Sie dann im Pop-up-Fenster auf "Bestatigen".

Visitez notre Centre d'assistance (https:/support.snapmaker.com) > Assistance produit > U1 > Firmware. Téléchargez le dernier
package de micrologiciel et enregistrez-le sur une clé USB > Insérez la clé USB dans l'imprimante > Sur I'écran tactile, accédez a la
page "Paramétres’ > A propos > Version du micrologiciel > Mise & jour locale > Sélectionnez le fichier de package du micrologiciel,
puis appuyez sur "Confirmer" dans la fenétre contextuelle.

Visite nuestro Centro de soporte (https://support.snapmaker.com) > Soporte de producto > U1 > Firmware. Descargue el tltimo
paquete de firmware y guérdelo en una unidad flash USB > Inserte la unidad flash USB en la impresora > En la pantalla tactil, vaya a
la pagina "Configuracion’ > Acerca de > Version de firmware > Actualizacion local > Seleccione el archivo del paquete de firmware y, a
continuacion, pulse "Confirmar" en la ventana emergente.

Visiti il nostro Centro di supporto (https:/support.snapmaker.com) > Supporto prodotto > U1 > Firmware. Scarica |'ultimo pacchetto
firmware e salvalo su un'unita flash USB > Inserisci 'unita flash USB nella stampante > Sul touchscreen, passa alla pagina
"Impostazioni" > Informazioni > Versione firmware > Aggiornamento locale > Seleziona il file del pacchetto firmware, quindi tocca
"Conferma" nella finestra pop-up.

Destek Merkezimizi ziyaret edin (https://support.snapmaker.com) > Uriin Destegi > U1 > Firmware. En son firmware paketini indirin
ve bir USB flash suriictye kaydedin > USB flash suriiclyl yaziciya takin > Dokunmatik ekranda "Ayarlar” sayfasina gidin > Hakkinda >
Firmware Sirimu > Yerel Giincelleme > Firmware paket dosyasini segin, ardindan agilir pencerede "Onayla" ya dokunun.

BAEFRAINZFFFR (https://support.snapmaker.com) >Product Support>U1> Firmware, THEMREHHFREEUZ >R U
EHENNEE > FEAER LS S NGB T > X T4 > EfFRAS > RS > mREFaO X, AREREPaGHIA

HYR—brt>&Z— (https://support.snapmaker.com) IC7I 2R >BBHFR—r>UL>T7—LT LT, RNDI7—LTTT
NyT—=I%ZTVO—RL. USB 7T v aRIATIREFELET>USB TSy a RS 72TV R—ICBALET >4
YFRIN =T TRE] R=—DICBE>EE> T 7LV T7N=Y 3> >O—NANBH > T 7 =Lz TNy T =T 71
EERL. Ry TT7v T o0V ROT TR #32y TLET,

X MIE (https://support.snapmaker.com) & WESHM R > MEZ K@ >ULl>HYof . 2| &l HeJof I§7|X|E CHREESST USB ZeiAl =
20| 20fl MM 2 > USB Z2iA| E2t0| =S T2IE0f| MUSHHR > EfAATZI0MN ' X "HO|X2 0|5 > HE > HYof X > 27 ¢
G0l E > Heof i7|X| LS MEot CHS Bl &oflM el ' 2 Hotdla .
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Snapmaker Orca is the customized slicing software for Snapmaker 3D printers, built
on the Orca foundation. You can download it from our official website.

Snapmaker Orca ist die angepasste Slicing-Software fiir Snapmaker 3D-Drucker, basierend auf der Orca
Grundlage. Sie konnen sie von unserer offiziellen Website herunterladen

Snapmaker Orca est le logiciel de découpe personnalisé pour les imprimantes 3D Snapmaker, construit sur la
base d'Orca. Vous pouvez le télécharger depuis notre site officiel

Snapmaker Orca es el software de laminado personalizado para impresoras 3D Snapmaker, creado a partir de
la base de Orca. Puede descargarlo desde nuestro sitio web oficial

Snapmaker Orca ¢ il software di slicing personalizzato per le stampanti 3D Snapmaker, sviluppato sulla base di
Orca. Puoi scaricarlo dal nostro sito web ufficiale

Snapmaker Orca, Snapmaker 3D yazicilar igin 6zellestirilmis dilimleme yazilimidir ve Orca temeli Uzerine insa
edilmistir. Resmi web sitemizden indirebilirsiniz

Snapmaker Orca 2&F Orca %79 Snapmaker 3D FTEMHIEHIFF & DA T FRETLUMIERIIBIER !
Snapmaker Orca (E. Snapmaker 3D 1) > & —[¢ RARARENIERAZAT TV T RITTT T
Orcaz BB LTVWET, ARV THA DS ATYO—RTE

Snapmaker Orca £ Snapmaker 3D Z2IH 822 GtEetEl £2t0]4

LICH. A ZALO|EOIAM CHR2 228 = QUAGLICE,

https://www.snapmaker.com/snapmaker-orca

Snapmaker Orca
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H Resourses e e e
A detailed User Manual is available in Snapmaker Wiki:
Select Snapmaker U1.

Ein detailliertes Benutzerhandbuch finden Sie im Snapmaker Wiki:

Wahlen Sie Snapmaker U1.

Un manuel d'utilisation détaillé est disponible sur le Wiki Snapmaker :

Sélectionnez Snapmaker U1.

Tiene disponible un manual de usuario detallado en la Wiki de Snapmaker:

Seleccione Snapmaker U1.

Su Snapmaker Wiki & disponibile un manuale d'uso dettagliato:

Selezionare Snapmaker U1.

Ayrintili bir Kullanici Kilavuzu Snapmaker Wiki'de mevcuttur: Wiki'de Snapmaker U1’ segin.
AIRB] LATE Snapmaker Wiki - (https://wiki.snapmaker.com/zh/home) FREXR—#3¥4RHI A FA7:
4% Snapmaker U1,

MR —H—<Z 27 )LIE. Snapmaker Wiki CAFTE £ :

Snapmaker Ul = 5R L £ 7,

Snapmaker Wiki Ol A &M AHE HHME &foleh 4 UHLICEH.

Snapmaker Ul 2 MESIAA|Q |

https://wiki.snapmaker.com

We are here for you whenever you need general information or
technical support:

Wir stehen Ihnen gerne zur Verfligung, falls Sie allgemeine Informationen oder technische Unterstiitzung benétigen:
Nous sommes a votre disposition pour toute information générale ou assistance technique :
Estaremos encantados de atenderlo si necesita mas informacion o soporte técnico:
Per informazioni generali o assistenza tecnica, contattaci al seguente indirizzo:
Genel bilgiye veya teknik destege ihtiyag duydugunuzda her zaman yaninizdayiz:
HIMFEES DAL, TSN IRIRS
—MRIBRPLMN TR — FHABELBEIE. WO THRBICBBULEDOETEE L,
Lot FHLE 7|2 X[J0| HRdl= 2R O3 O[HY 2 2QSHYAIR .

https://support.snapmaker.com

Purchase spare parts and materials:

Ersatzteile und Materialien kaufen:

Achetez des pieces détachées et matériaux :

Comprar piezas de recambio o material:

Visita il nostro sito per I acquisto di ricambi e materiali:

Yedek pargalari ve malzemeleri satin almak igin genix.com.tr adresini ziyaret edin
ML & R HFIMENERITE:

ARTIN—Y EMEIZBNT B ICIF

A0 £F Y M= Foi

US: https://us.snapmaker.com
EU: https://eu.snapmaker.com
Non EU/US: https://shop.snapmaker.com



Share anything you want with other Snapmaker users in
our community:

Teilen Sie alles, was Sie mochten, mit anderen Snapmaker-Benutzern auf unserem Forum:
Partagez dans notre communauté tout type de contenu avec les autres utilisateurs de Snapmaker :
Comparta sus opiniones con otros usuarios de Snapmaker en nuestro foro:

Condividiidee e tanto altro con gli utenti della community Snapmaker:

Toplulugumuzda diger Snapmaker kullanicilariyla istediginiz her seyi paylasabilirsiniz.

HREI ATE AT X B 5 E A Snapmaker AR —#2327t

CEBE% Snapmaker DA 2 Z T4 OO I—H—r HEBL T EE L,

FRFLIE|OIM CFZ Snapmaker AF8Xtet Yot HEE SRGHUAIL .

https://snapmaker.com/community
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% MAKE
/ SOMETHING
¢ WONDERFUL

Wonderful
f make(x)dx = snapmaker
0

"The world is but a canvas to our imagination.”
— Henry David Thoreau
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